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TEKNIK OZELLIKLER

Mycenter-HX250iG

Tabla Ozellikleri

Tabla Ebadi 254 x 254 mm Opsiyonel Ozellikler
Minimum Tabla Donme Agisi 0.007° (4. Eksen)

Aparat Baglama Delik Miktar ve Olgiileri M12 x 1.75 x 8 Adet

Maksimum Tabla Yiiki 100 kg

Maksimum is Pargasi Gapl @350 mm

Maksimum is Pargasi Yiiksekligi 400 mm

Eksen Hareketleri ve Galisma Alani Olgiileri

X Eksen Hareketi 305 mm Lo
. Is Mili ve Takim Problari
Y Eksen Hareketi 305 mm
Z Eksen Hareketi 330 mm
B Eksen Hareketi 0-360° (4. Eksen)

is Mili Merkezi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe 60-365 mm
is Mili Yiizeyi ile Tabla Merkezi Arasi Mesafe 60-390 mm

is Mili Ozellikleri

is Mili Konik Tipi #30 NST (OPS:HSK-E40/30.000 RPM)

is Mili Devri 150-15.000 RPM (OPS : 30.000 RPM)

is Mili Tahrik Sistemi Direct Drive

Maksimum i Mili Torku 70 Nm Sahada adapte Takim igi Su Verme
is Mili Motor Giicii 11KW (30 dk) / 7.5 kW (Siirekli) edilebilir5. Eksen Sistemi (70 Bar

. Doner Tabla (Her basinca kadar)
llerlemeler iki palet igin de

Bosta ilerleme Hizi X, Y, Z 60 m/dk uygulanabilir)

Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z 60 m/dk

Bosta ilerleme Hizi (B Eksen) 108.000°/dk (300 RPM)

Palet Ozellikleri

Palet Sayisi 2 Adet (OPS : 10 Istasyon Palet

Havuzu)
Palet Degisim Siiresi 7.9 sn
Takim Degistirme Unitesi
Takim Yiikleme Kapasitesi 40 Takim (OPS : 52, 102 Takim)
Takim Segim Metodu Sabit Pota Tipi
Takim Tutucu Tipi BBT-30 (OPS : HSK-E40) Makina Verimlilik
T A G @50 mm (@75 mm Bir bos yuva Izleme Yazilimi
birakarak)
Maksimum Takim Uzunlugu 200 mm P Badl
. T arca baglama
Maksimum Takim Agirhgi 3K . e
o J Fikstru
Takim Degistirme Siiresi 1.2sn(T-T)/ 2.8 sn(C-C)
Gerekli Gii¢ ve Hava
Gerekli Toplam Gii¢ 30 KVA, 200 V AC, 3 Faz
Gerekli Hava 0.5 MPa, 150 L/dk
Makine Olgiileri
Makina Taban Alani 1.853 x 2.948 mm
Makina Yiiksekligi 2.284 mm
Makina Agirhgi 4.500 kg
Kontrol Unitesi
Kontrol Unitesi Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik ézellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.



HX250I(

« Meehanite dokiim govde JAPONYA ‘da iiretilmis ve islenmis
olup 4.500 kg agirliga sahiptir. Birlestirme yiizeyleri, EL
ISCILIGI ile RASPALAMA islemi yapilarak montaj yapiimistir.

» Sadece 1.85x2.95 m ("5.5 m?) gibi oldukga kiigiik bir TABAN
alanina sahiptir..

o Doner cetvel ile donatilmis, 4. Eksen Doner Tabla.

« DD motor yapisiile 300 d/dk donme hizi.

« 60 m/dk ile sinifinin en iistiin ilerleme ve kesme degeri.
« 1.2 snile sinifinin en hizli takim degistirme zamani.

» Yiiksek performansl THK marka ¢ift kontak masurali tip lineer
kizak sistemi.

« 11kW, 15.000 d/dk ve BBT-30 is mili konigi. /

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilesimli
dokunmatik ekran teknolojisi

Ve 77777777, Sl 4

67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192
blok sayisina kadar artirilabilir 6n blok okuma
degeri.

Sinirsiz yazilim versiyon giincelleme.
FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici
arayiizii.

Kullanim, programlama ve bakim i¢in video
ogreticileri.

—

Anywhere-RemOte’ programi ile makina durum
S

e-mail bilgilendirmeleri.

Pozisyonlama Hassasiyeti £0.002 mm
(Tam Boyda)

Tekrarlama Hassasiyeti 0.001 mm




Kiiciik ve karmasik parcalarin hizh, hassas verimli USTASI!

Yiiksek hizli B ekseni. DD motor ile
300 RPM hiz ile donerek tornalama
islemi yapabilir.

Tiim birlestirme yiizeyleri, EL ile
RASPA yapilarak, miikemmel bir
montaj saglanmistir. Paralellik,
diklik ve karelik icin geometrik » Pozisyonlama Hassasiyeti
kompanzasyon yapmaya gerek +2 arc sn ‘dir.

yoktur. THK marka ¢ift kontak
masurali lineer kizaklari ile uzun
yillar hassas ve verimlidir.

Yiiksek ¢oziiniirliiklii Heindenhain
donel cetvel.

Bosluksuz aktarim.

Hizliindeksleme ile kesme siiresi
azaltilir ve frezeleme isleri cok
daha hizli bir sekilde yapilabilir.

. Sinifinin en hizliilerleme hizina
Is Kapasitesi sahiptir.

@ 350 ve 400 mm boy isleme
kapasitesine sahiptir. Standart
olarak sunulan gift tabla se¢cenegi
ile her bir tabla simiiltane 4. eksen
olarak kullanilabilir. Her tabla
fikstiir, baglama ekipmanlari

gibi parca sabitleme islemiigin
uygundur. Yine her bir tablaya bir
divizor adapte edilerek 5. eksen
olarak kullanilabilir. Bu islem sahada
da uygulanabilir.

10 paletli coklu yiikleme istasyonu
sonradan sahada adapte edilerek
kullanilabilir.

Operator dostu son teknoloji kontrol iinitesi

Sadece birkag tus ile ofsetleri Kitamura ‘nin bakim destek
Kullanici tarafindan girebilirsiniz. 4 tip dl¢iim fonksiyonu ekranda bakim, onarim  isleme esnasinda hassasiyeti
ozellestirilebilen ana menu, miimkiindiir. Kenar kenar, ve makinadaki parcalarin segimi koruyabilmek icin i1s1 degisimlerini
isleme yontemleri sunan merkez 6l¢iisii, 3 noktaile konusunda kolaylik saglar. kontrol eder. Hassasiyeti +5
gorseller ile beraber dokunmatik  merkez 6l¢iimii ve kése olciisii. mikron ‘dan daha az deger
ekran sayesinde, operatore daha araliginda tutar.
hizh ve kolay program hazirlama Makina iizerinde yerlestirilen 6
ve ayar imkani saglar. adet sensor isiy1 6lcer, izler ve tam

boyda +0.002 mm olacak sekilde
kompanze eder. Bu system 1998
yilindan beri Kitamura ‘nin patentli
sistemidir.
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TEKNIK OZELLIKLER

Mycenter-HX300iG

Tabla Ozellikleri

Tabla Ebadi

Minimum Tabla Donme Agisi

Aparat Baglama Delik Miktar ve Olgiileri
Maksimum Tabla Yiiki

Maksimum is Pargasi Gapi

Maksimum is Parcasi Yiiksekligi

305 x 305 mm (Standart)
400 x 400 mm (Opsiyonel)

0.001° (4. Eksen)
M16 x 2.0 x 16 Adet
250 kg

2500 mm

745 mm

Eksen Hareketleri ve Galisma Alani Olgiileri

X Eksen Hareketi

Y Eksen Hareketi

Z Eksen Hareketi

B Eksen Hareketi

is Mili Merkezi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe
is Mili Yiizeyi ile Tabla Merkezi Arasi Mesafe
is Mili Ozellikleri

is Mili Konik Tipi

is Mili Devri

is Mili Tahrik Sistemi

Maksimum is Mili Torku

is Mili Motor Giicii

ilerlemeler

Bosta ilerleme Hizi X, Y, Z

Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z

Bosta ilerleme Hizi (B Eksen)

Palet Ozellikleri

Palet Sayisi

Palet Degisim Siiresi

Takim Degistirme Unitesi

Takim Yiikleme Kapasitesi
Takim Segim Metodu
Takim Tutucu Tipi
Maksimum Takim Capi

Maksimum Takim Uzunlugu
Maksimum Takim Agirlig
Takim Degistirme Siiresi
Gerekli Gii¢ ve Hava
Gerekli Toplam Giig
Gerekli Hava

Makina Olgiileri
Makina Taban Alani
Makina Yiiksekligi
Makina Agirhg:

Kontrol Unitesi

Kontrol Unitesi

460 mm

510 mm

560 mm

0-360° (4. Eksen)
50-560 mm
60-620 mm

#40 NST (OPS:HSK-A63)

40-15.000 RPM (OPS : 20.000 RPM)

Direct Drive
95.5 Nm

22 kW (5 dk) / 7.5 kW (Siirekli)

60 m/dk
60 m/dk
150 RPM (54.000°/dk)

2 Adet
8.5sn

50 Takim (OPS : 62, 100, 150, 200

Takim)
Sabit Pota Tipi
BBT-40 (OPS : HSK-A63)

@95 mm (@150 mm Bir bos yuva

birakarak)
350 mm

10 kg
1.3sn(T-T)/ 2.5sn(C-C)

45KVA, 200 V AC, 3 Faz
0.5 MPa, 280 L/dk

2.573 x 3.574 mm
2.700 mm
9.100 kg

Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik zellikleri 5Snceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.

Opsiyonel Ozellikler

is Mili ve Takim Problari

Sahada adapte
edilebilir 5. Eksen
Doéner Tabla (Her

iki paleticin de

uygulanabilir)

Mgkina Verimlilik
Izleme Yazilimi

Takim igi Su Verme
Sistemi (70 Bar
basinca kadar)

Parca Baglama
Fikstiri



HX300I(

« MEEHANITE dokiim govde JAPONYA ‘da liretilmis ve islenmis
olup 9'21_00 kg agirhiga sahiptir. Birlestirme ytizeyleri, EL
ISCILIGI ile RASPALAMA islemi yapilarak montaj yapiimistir.

« Doner cetvel ile donatilmis, 4. Eksen Doner Tabla.

« DD motor yapisiile 150 d/dk donme hizi.

« 60 m/dkile sinifinin en listiin ilerleme ve kesme degeri.
« 1.3 snile sinifinin en hizli takim degistirme zamani.

» Yuksek performansli THK marka cgift kontak masurali tip
lineer kizak sistemi.

« 30 HP giiciinde, 15.000 RPM maksimum devirli, BBT-40 500mm (1219.7)
yapisinda is mili konigi. Opsiyon olarak 20.000 RPM devirli ve
HSK is mili konigi segilebilir. _

« 3Jlineer eksende cetvel standart olarak sunulmaktadir. Yine 3 (724953
eksende de vidali mil sogutma standart olarak verilmektedir.

« Yuksek verimli talas yonetimi igin bant tipi ¢ift katmanh dip
kazimali talas konveyori standart olarak verilmektedir.

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilesimli
dokunmatik ekran teknolojisi

rumnozif £
67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192
blok sayisina kadar artirilabilir 6n blok okuma
degeri.
Sinirsiz yazilim versiyon giincelleme.
FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici
arayiizii.

Kullanim, programlama ve bakim i¢in video
ogreticileri.

~—
Anywhere-RemOte’ programi ile makina durum
S

e-mail bilgilendirmeleri.

Pozisyonlama Hassasiyeti £0.002 mm
(Tam Boyda)

Tekrarlama Hassasiyeti 0.001 mm




#40 Sinifinda Kompakt, Hizli ve Hassas

Tiim birlestirme yiizeyleri, EL

ile RASPA yapilarak, miikemmel

bir montaj kalitesi saglanmistir.
Paralellik, diklik ve karelik igin
geometrik kompanzasyon yapmaya
gerek yoktur. THK marka gift kontak
masurali lineer kizaklari ile uzun
yillar hassas ve verimlidir.

is Kapasitesi.

@500 ve 745 mm boy isleme
kapasitesine sahiptir. Standart
olarak sunulan gift tabla
secenediile her bir tabla
simiiltane 4. eksen olarak
kullanilabilir. Her tabla fikstdir,
baglama ekipmanlari gibi parca
sabitleme islemi i¢in uygundur.
Yine her bir tablaya bir divizor
adapte edilerek 5. eksen olarak
kullanilabilir. Bu islem sahada da
uygulanabilir.

Yiiksek hizli B ekseni. DD motor ile
150 RPM hiz ile donerek tornalama
islemi yapabilir.

+ Pozisyonlama hassasiyeti +2 arc sn

» Yiksek ¢oziinirliikli Heidenhain
donel cetvel.

Bosluksuz aktarim.

Hizliindeksleme ile kesme siiresi
azaltilir ve frezeleme isleri cok
daha hizli bir sekilde yapilabilir.

Sinifinin en iddiali ilerleme hizina
sahiptir.

50 takiml ATC iinitesi standart
olarak sunulmaktadir.

Hizli bir tGretim performansiigin ¢ok
hizli bir takim degistirme siiresine
sahiptir. KITAMURA patentli ‘SABIT
TiP POTA' sayesinde numarasi
atanan takim siirekli ayni numarada
konumlanmaktadir. Bu sayede
programlamada esneklik saglanir.
Operasyon zamani gelen takim
potun agzinda bekler, boylece etkili
bir takim degistirme siiresi elde
edilir. Opsiyonel olarak takim sayisi
200 adede kadar ¢ikarilabilir.

Operator dostu son teknoloji kontrol iinitesi

Sadece birkag tus ile ofsetleri Kitamura ‘nin bakim destek
Kullanici tarafindan girebilirsiniz. 4 tip dl¢iim fonksiyonu ekranda bakim, onarim  isleme esnasinda hassasiyeti
ozellestirilebilen ana menu, miimkiindiir. Kenar kenar, ve makinadaki parcalarin segimi koruyabilmek icin i1s1 degisimlerini
isleme yontemleri sunan merkez 6l¢iisii, 3 noktaile konusunda kolaylik saglar. kontrol eder. Hassasiyeti +5

gorseller ile beraber dokunmatik  merkez 6l¢iimii ve kése olciisii.
ekran sayesinde, operatore daha

hizh ve kolay program hazirlama

ve ayar imkani saglar.

mikron ‘dan daha az deger
araliginda tutar.

Makina iizerinde yerlestirilen 6
adet sensor isiy1 6lcer, izler ve tam
boyda +0.002 mm olacak sekilde
kompanze eder. Bu system 1998
yilindan beri Kitamura ‘nin patentli
sistemidir.

n
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YATAY SIMPLIFY THE COMPLICATED



TEKNIK OZELLIKLER

Mycenter-HX400iG

Tabla Ozellikleri

Tabla Ebadi

Minimum Tabla Donme Agisi

Aparat Baglama Delik Miktar ve Olgiileri
Maksimum Tabla Yiiki

Maksimum is Pargasi Gapi

Maksimum is Parcasi Yiiksekligi

400 x 400 mm (Standart)
500 x 500 mm (Opsiyonel)

0.001° (4. Eksen)
M16 x 2.0 x 25 Adet
350 kg

2630 mm

745 mm

Eksen Hareketleri ve Galisma Alani Olgiileri

X Eksen Hareketi

Y Eksen Hareketi

Z Eksen Hareketi

B Eksen Hareketi

is Mili Merkezi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe
is Mili Yiizeyi ile Tabla Merkezi Arasi Mesafe
is Mili Ozellikleri

is Mili Konik Tipi

is Mili Devri

is Mili Tahrik Sistemi

Maksimum is Mili Torku

is Mili Motor Giicii

ilerlemeler

Bosta ilerleme Hizi X, Y, Z

Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z

Bosta ilerleme Hizi (B Eksen)

Palet Ozellikleri

Palet Sayisi

Palet Degisim Stiresi

Takim Degistirme Unitesi

Takim Yiikleme Kapasitesi

Takim Segim Metodu
Takim Tutucu Tipi

Maksimum Takim Capi

Maksimum Takim Uzunlugu
Maksimum Takim Agirhg
Takim Degistirme Siiresi
Gerekli Gii¢ ve Hava
Gerekli Toplam Gii¢
Gerekli Hava

Makina Olgiileri
Makina Taban Alani
Makina Yiiksekligi
Makina Agirhgi

Kontrol Unitesi

Kontrol Unitesi

610 mm

610 mm

610 mm

0-360 Derece (4. Eksen)
40-650 mm

100-710 mm

#40 NST (OPS:HSK-A63)

40-15.000 RPM (OPS : 20.000 RPM)

Direct Drive
95.5Nm
22 kW (dk) / 7.5 kW (Stirekli)

60 m/dk
60 m/dk
125 RPM (45.000°/dk)

2 Adet
8.5sn

50 Takim (OPS:100,150,200,300
Takim)

Sabit Pota Tipi
BBT-40 (OPS : HSK-A63)

295 mm (4150 mm Bir bos yuva
birakarak)

370 mm
10kg
1.3sn(T-T)/ 2.5 sn(C-C)

50 KVA, 200 V AC, 3 Faz
0.5 MPa, 350 L/dk

3.035 x 4.065 mm
2.739 mm
9.900 kg

Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik 6zellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.

Opsiyonel Ozellikler

is Mili ve Takim Coklu Palet
Problari Havuzu
Sahada adapte Takim igi Su Verme

edilebilir 5. Eksen

Déner Tabla (Her
iki paleticin de
uygulanabilir)

Sistemi (70 Bar
basinca kadar)

Makina Verimlilik

Izleme Yazilimi Bant tipi, cift

katmanl, dip
kazimali talas
konveyorii



HX4001&

MEEHANITE dokiim govde JAPONYA ‘da Uretilmis ve islenmis
olup Q.LQOO kg agirlhiga sahiptir. Birlestirme ytizeyleri, EL
ISCILIGI ile RASPALAMA islemi yapilarak montaj yapiimistir.

Déner cetvel ile donatiimis, 4. Eksen Doner Tabla.

DD motor yapisi ile 125 d/dk donme hizi.

60 m/dk ile sinifinin en Uistiin ilerleme ve kesme degeri.
Sertlestirilmis ve taslanmis ‘KUTU KIZAK’ sistemi.

30 HP giiciinde, 15.000 RPM maksimum devirli, BBT-40
yapisinda is mili konigi. Opsiyon olarak 20.000 RPM devirli ve
HSK is mili konigi segilebilir.

Z ekseninde vidali mil sogutma.

3 lineer eksende cetvel standart olarak sunulmaktadir.

Yiiksek verimli talas yonetimi i¢in bant tipi ¢ift katmanli dip
kazimali talas konveyori standart olarak verilmektedir.

cok iyi bir
saglamlik ve titresim soniimleme saglayarak
yiiksek bir talas kaldirma performansi elde
edilmesini saglar. Bu sayede ¢ok iyi bir yiizey
kalitesi ve uzun takim 6mrii saglanabilir.

)

standart olarak verilmektedir.
Cetvellerin yerlesimi miikemmel bir
sekilde yapilmistir.

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilesimli
dokunmatik ekran teknolojisi

67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192
blok sayisina kadar artirilabilir 6n blok okuma
degeri.

Sinirsiz yazilim versiyon giincelleme.
FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici
arayiizii.

Kullanim, programlama ve bakim i¢in video
ogreticileri.

—
Anywhere-RemOte’ programi ile makina durum
e-mail bilgilendirmeleri.

Pozisyonlama Hassasiyeti £0.002 mm
(Tam Boyda)

Tekrarlama Hassasiyeti #0.001 mm




‘HIZLY ve ‘GUCLU’ Yatay isleme Merkezi Tezgahi

0630mm (024.8")

Genel galisma olgiileri.

@630x745 mm olgiilerinde parca liretim
kapasitesine sahiptir. Cift tabla standart

olup, fikstiir ve aparat kullanimina
uygundur. Opsiyon olarak her iki palete
de divizor eklenerek 5 eksen simiiltane
calisma yapmak miimkiindiir.

50 takimli ATC iinitesi standart
olarak sunulmaktadir.

Hizh bir Giretim performansi igin
¢ok hizl bir takim degistirme
siiresine sahiptir. KITAMURA
patentli ‘SABIT TiP POTA sayesinde
numarasi atanan takim siirekli ayni
numarada konumlanmaktadir. Bu
sayede programlamada esneklik
saglanir. Operasyon zamani gelen
takim potun agzinda bekler,
boylece etkili bir takim degistirme
siiresi elde edilir. Takim sayis1 200
adede kadar gikarilabilir.

Yiiksek hizli B ekseni. DD motor ile 125 RPM hiz ile donerek tornalama iglemi

yapabilir.

« Pozisyonlama hassasiyeti = 0.00055 Derece

+ Yiiksek ¢oziinlrliiklii Heindenhain dénel cetvel.

« Bosluksuz aktarim.

Hizliindeksleme ile kesme siiresi azaltilir ve frezeleme isleri cok daha hizli
bir sekilde yapilabilir.

Sinifinin en hizli ilerleme hizina sahiptir.

Operator dostu son teknoloji kontrol iinitesi

Sadece birkag tus ile ofsetleri

Kullanici tarafindan girebilirsiniz. 4 tip dl¢iim
ozellestirilebilen ana menu, miimkiindiir. Kenar kenar,
isleme yontemleri sunan merkez 6l¢iisii, 3 noktaile

gorseller ile beraber dokunmatik  merkez 6l¢iimii ve kése olciisii.

ekran sayesinde, operatore daha
hizh ve kolay program hazirlama
ve ayar imkani saglar.

Kitamura ‘nin bakim destek
fonksiyonu ekranda bakim, onarim
ve makinadaki parcalarin segimi
konusunda kolaylik saglar.

isleme esnasinda hassasiyeti
koruyabilmek icin i1s1 degisimlerini
kontrol eder. Hassasiyeti +5
mikron ‘dan daha az deger
araliginda tutar.

Makina iizerinde yerlestirilen 6
adet sensor isiy1 6lcer, izler ve tam
boyda +0.002 mm olacak sekilde
kompanze eder. Bu system 1998
yilindan beri Kitamura ‘nin patentli
sistemidir.
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TEKNIK OZELLIKLER

Mycenter-HX500iG

Tabla Ozellikleri

Tabla Ebadi

Minimum Tabla Donme Agisi

Aparat Baglama Delik Miktar ve

Olciileri
Maksimum Tabla Yiiki
Maksimum is Pargasi Gapi

Maksimum is Parcasi Yiiksekligi

Mycenter-HX500iG #40 ‘ Mycenter-HX500iG #50

500 x 500 mm (Standart)
630 x 630 mm (Opsiyonel)

0.0071° (4. Eksen)
M16 x 2.0 x 24 Adet

800 kg
2800 mm
1.100 mm

Eksen Hareketleri ve GCalisma Alani Olgiileri

X Eksen Hareketi
Y Eksen Hareketi
Z Eksen Hareketi

B Eksen Hareketi

is Mili Merkezi ile Tabla Yiizeyi
Arasi Mesafe

is Mili Yiizeyi ile Tabla Merkezi
Arasi Mesafe

is Mili Ozellikleri

is Mili Konik Tipi

is Mili Devri

is Mili Tahrik Sistemi
Maksimum is Mili Torku

is Mili Motor Giicii

ilerlemeler

Bosta ilerleme Hizi X, Y, Z
Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z
Bosta ilerleme Hizi (B Eksen)

Palet Ozellikleri

Palet Sayisi
Palet Degisim Siiresi

Takim Degistirme Unitesi

Takim Yiikleme Kapasitesi

Takim Segim Metodu
Takim Tutucu Tipi

Maksimum Takim Capi

Maksimum Takim Uzunlugu
Maksimum Takim Agirhg
Takim Degistirme Siiresi

Gerekli Gii¢ ve Hava

Gerekli Toplam Gii¢
Gerekli Hava

Makina Olgiileri

Makina Taban Alani
Makina Yiiksekligi
Makina Agirhgi

Kontrol Unitesi

Kontrol Unitesi

870 mm (GiFT VIDALI MiL DiZAYNI)
800 mm (CiFT VIDALI MiL DiZAYNI)
930 mm
0-360° (4. Eksen)

50-850 mm

140-1.070 mm 60-990 mm

#40 NST (OPS:HSK-AB3)  #50 NST (OPS:HSK-A100)

20-20.000 RPM 35-12.000 RPM (OPS:8.000

RPM)
SANZUMANLI( 4 KADEME)
266.4 Nm 585.9 Nm
22 kW (15 dk) / 15 kW 40 kW (15 dk) / 22 kW
(Stirekli) (Siirekli)

60 m/dk
60 m/dk
120 RPM (43.200°/dk)

2 Adet
8.8 sn

50 Takim (OPS : 100, 150,
200, 300 Takim)

Sabit Pota Tipi
BBT-40 (OPS : HSK-AB3)
@95 mm (@170 mm Bir bos

62 Takim (OPS : 112, 122,
162, 212 Takim)

Sabit Pota Tipi
BBT-50 (OPS : HSK-A100)
2125 mm (300 mm Bir

yuva birakarak) bos yuva birakarak)
600 mm 600 mm
10 kg 30kg

1.3sn(T-T)/ 3.8 sn(C-C) 2.2sn(T-T)/ 4.8 sn(C-C)

55 KVA, 200 V AC, 3 Faz
0.5 MPa, 410 L/dk

75 KVA, 200 V AC, 3 Faz
0.5 MPa, 410 L/dk

3.585 x 4.957 mm
3.178 mm
16.100 Kg

3.620 x 4.957 mm
3.499 mm
16.500 kg

Arumatik®-Mi Kontrol Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik ézellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.

Opsiyonel Ozellikler

is Mili ve Takim Problari

Takim ici Su Verme
Sistemi (70 Bar
basinca kadar)

Sahada adapte
edilebilir 5. Eksen
Do6ner Tabla (Her

iki paleticin de

uygulanabilir)

Mgkina Verimlilik
Izleme Yazilimi

Coklu Palet
Havuzu
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HX500I(

« Doner cetvel ile donatiimis, 4. Eksen Doner Tabla.

« DD motor yapisiile 120 d/dk donme hizi.

« 60 m/dak ile sinifinin en Ustiin ilerleme ve kesme degeri.
« Sertlestirilmis ve taslanmis ‘'KUTU KIZAK’ sistemi.

« Standart 50 takim (#40), 62 takim (#50) sayisi.

+ Sabit pota 6zelligi sayesinde 1.3 sn. (#40), 2.1 sn. (#50) takim
degistirme siireleri.

» 4 kademe sanzumanli 20.000 RPM (#40), 12.000 RPM (#50)
maksimum devirli, BBT-40 ve 50 yapisinda is mili konigi. Opsiyon
olarak HSK is mili konigi segilebilir.

« X, Y veZeksenlerinde vidali mil sogutma.

o X, YveZ eksenlerinde lineer cetvel, B ekseninde donel cetvel
standart olarak sunulmaktadir.

« 15 Bar takim igi su verme sistemi ve selale sulama sistemi
standarttir.

« Yiksek verimli talas yonetimi i¢in bant tipi ¢ift katmanl dip
kazimali talas konveyori standart olarak verilmektedir.

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilesimli
dokunmatik ekran teknolojisi

Ve 77777777, Sl 4

67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192
blok sayisina kadar artirilabilir 6n blok okuma
degeri.

Sinirsiz yazilim versiyon giincelleme.
FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici
arayiizii.

Kullanim, programlama ve bakim i¢in video
ogreticileri.

~—
Anywhere-RemOte’ programi ile makina durum
S

e-mail bilgilendirmeleri.

Pozisyonlama Hassasiyeti £0.002 mm
(Tam Boyda)

Tekrarlama Hassasiyeti 0.001 mm




Gergek 500 mm tablal tezgah, 6UC, HIZ ve HASSASIYET Bir Arada

Kitamura dokiim ve kizak yapisi. Yiiksek hizli B ekseni. DD motor
Sertlestirilmis ‘'KUTU KIZAK’ sistemi ile 120 RPM hiz ile donerek
cok iyi bir saglamlik ve titresim tornalama islemi yapabilir.
sonumleme saglayarak yiiksek bir . Pozisyonlama hassasiyeti *
talas kaldirma performansi elde

. S .. 0.00055 Derece
edilmesini saglar. Bu sayede cok iyi
bir ylizey kalitesi ve uzun takim 6mrii Yiiksek ¢oziiniirliikli
saglanabilir. Heindenhain ddnel cetvel.

« MEEHANITE dokiim govde yapisi. Bosluksuz aktarim.
Solid Kolon yapisi. Hizliindeksleme ile kesme

sliresi azaltilir ve frezeleme
isleri ok daha hizli bir sekilde
yapilabilir.

‘EL RASPASI' ile miikemmel montaj
performansi.

D6kiim Japonya ‘da dokiiliip
Kitamura ‘nin kendi fabrikasinda
islenmektedir.

Sinifinin en hizliilerleme hizina
sahiptir.

Sifir bosluklu yapi ile tam boyda
+0.002 mm hassasiyet garanti

edilmektedir. @800x1100 mm dlgiilerinde
parga liretim kapasitesine
sahiptir. Cift tabla standart olup,
fikstiir ve aparat kullanimina
uygundur. Opsiyon olarak her
iki palete de divizor eklenerek
5 eksen simiiltane ¢alisma
yapmak miimkindiir.

Genel caligsma ol¢iileri.

Operator dostu son teknoloji kontrol iinitesi

Sadece birkag tus ile ofsetleri Kitamura ‘nin bakim destek
Kullanici tarafindan girebilirsiniz. 4 tip dl¢iim fonksiyonu ekranda bakim, onarim  isleme esnasinda hassasiyeti
ozellestirilebilen ana menu, miimkiindiir. Kenar kenar, ve makinadaki parcalarin segimi koruyabilmek icin i1s1 degisimlerini
isleme yontemleri sunan merkez 6l¢iisii, 3 noktaile konusunda kolaylik saglar. kontrol eder. Hassasiyeti +5
gorseller ile beraber dokunmatik  merkez 6l¢iimii ve kése olciisii. mikron ‘dan daha az deger
ekran sayesinde, operatore daha araliginda tutar.
hizh ve kolay program hazirlama Makina iizerinde yerlestirilen 6
ve ayar imkani saglar. adet sensor isiy1 6lcer, izler ve tam

boyda +0.002 mm olacak sekilde
kompanze eder. Bu system 1998
yilindan beri Kitamura ‘nin patentli
sistemidir.



OH rKITAMURA’

Machining Challenges-Simplified®

HX630(G

YATAY SIMPLIFY THE COMPLICATED



TEKNIK OZELLIKLER

Mycenter-HX630G

Tabla Ozellikleri

Tabla Ebadi e e Opsiyonel Ozellikler
Minimum Tabla Donme Agisi 0.0071° (4. Eksen)

Aparat Baglama Delik Miktar ve Olgiileri M16 x 2.0 x 25 Adet

Maksimum Tabla Yiiki 1.500 kg

Maksimum is Pargasi Gapi 21.080 mm

Maksimum is Pargasi Yiiksekligi 1.300 mm

Eksen Hareketleri ve Galisma Alani Olgiileri

X Eksen Hareketi 1.100 mm (GIFT ViDALI MiL DiZAYNI) i Mili ve Takim Problari
Y Eksen Hareketi 920 mm (GiFT ViDALI MiL DiZAYNI)

Z Eksen Hareketi 1.050 mm (GiFT ViDALI MiL DiZAYNI)

B Eksen Hareketi 0-360° (4. Eksen)

is Mili Merkezi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe 100-1.020 mm
is Mili Yiizeyi ile Tabla Merkezi Arasi Mesafe 100-1.150 mm

is Mili Ozellikleri
is Mili Konik Tipi #50 NST (OPS:HSK-A100)
is Mili Devri 35-12.000 RPM (OPS : 8.000 RPM)
is Mili Tahrik Sistemi SANZUMANLI (4 KADEME) Sahada adapte Takim i(;i Su Verme
Maksimum Is Mili Torku 585.9 Nm edilebilir 5. Eksen Sistemi (70 Bar
Is Mili Motor Giicii 40 kW (15 dk) / 22 kW (Siirekli) Doner Tabla (Her basinca kadar)
ilerlemeler iki palet icin de
} uygulanabilir)
Bosta llerleme Hizi X, Y, Z 60 m/dk
Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z 60 m/dk
Bosta ilerleme Hizi (B Eksen) 33.3 RPM(12.000°/dk)

Palet Ozellikleri

Palet Sayisi 2 Adet
Palet Degisim Stiresi 14.7 sn
Takim Degistirme Unitesi

Talkim Yikleme Kapasitesi 62 Takim (OPS : 112, 122, 162, 212

Takim)
Takim Segim Metodu Sabit Pota Tipi
Takim Tutucu Tipi BBT-50 (OPS : HSK-A100) Makina Verimlilik Coklu Palet

. izleme Yaziimi Havuzu
Maksimum Takim Gap! 2125 mm (2320 mm Bir bos yuva

birakarak)
Maksimum Takim Uzunlugu 650 mm
Maksimum Takim Agirhg 30 kg
Takim Degistirme Siiresi 2.1sn(T-T)/5.2sn(C-C)
Gerekli Gii¢ ve Hava
Gerekli Toplam Gii¢ 65 KVA, 200 V AC, 3 Faz
Gerekli Hava 0.5 MPa, 410 L/dk
Makina Olgiileri
Makina Taban Alani 4.068 x 5.760 mm
Makina Yiiksekligi 3.513 mm
Makina Agirhgi 21.000 kg
Kontrol Unitesi
Kontrol Unitesi Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik 6zellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.



HX630 (&

Doner cetvel ile donatiimis, 4. Eksen Doner Tabla.

60 m/dk ile sinifinin en istiin ilerleme ve kesme degeri.
Sertlestirilmis ve taslanmis ‘'KUTU KIZAK' sistemi.
KITAMURA patentli 3 eksende cift vidali mil sistemi

Standart sabit pota sistemli 62 adet takim kapasitesi.
Opsiyon olarak 212 adede kadar gikarilabilir.

4 kademe sanzumanli 12.000 RPM maksimum devirli,
BBT-50 yapisinda is mili konigi. Opsiyon olarak 8.000
RPM is mili devri ve HSK is mili konigi segilebilir.

X, Y ve Z eksenlerinde vidali mil sogutma.

X, Y ve Z eksenlerinde lineer cetvel ve B ekseninde
donel cetvel standart olarak sunulmaktadir.

15 Bar takim ici su verme sistemi ve selale sulama
sistemi standarttir.

Yiiksek verimli talas yonetimi icin bant tipi gift
katmanli dip kazimali talas konveyérii standart olarak
verilmektedir.

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilesimli
dokunmatik ekran teknolojisi

Ve 77777777, Sl 4

67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192
blok sayisina kadar artirilabilir 6n blok okuma
degeri.

Sinirsiz yazilim versiyon giincelleme.
FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici
arayiizii.

Kullanim, programlama ve bakim i¢in video
ogreticileri.

~—
Anywhere-RemOte’ programi ile makina durum
S

e-mail bilgilendirmeleri.

Pozisyonlama Hassasiyeti £0.002 mm
(Tam Boyda)

Tekrarlama Hassasiyeti 0.001 mm




Biiyiik ve zorlu parcalarin isleme ‘USTASI

Kitamura dokiim ve kizak yapisi. Yiiksek performansh talas

Sertlestirilmis ‘KUTU KIZAK' sistemi kaldirma.

cok iyi bir saglamlik ve titresim

sonimleme saglayarak yiiksek bir 630G modeli, 40kW motor giicii,

talas kaldirma performansi elde 4 kademe sanzuman sistemi

edilmesini saglar. Bu sayede ¢ok iyi ile yliksek tork elde ederek

bir ylizey kalitesi ve uzun takim omrii milkemmel bir talas kaldirma

saglanabilir. performansi sunar. Daha yiiksek
A . talas kaldirma performansiigi

» MEEHANITE dokim govde yapist. 8.000 RPM devirli yiiksek tork

Solid Kolon yapisi. opsiyonu mevcuttur.

‘EL RASPASI' ile miikemmel montaj

performansi. Genel ¢caligma 6l¢iileri.

Dokiim Japonya ‘da dokiiliip

Kitamura ‘nin kendi fabrikasinda #1080x1300 mm olgiilerinde
islenmektedir. par¢a liretim kapasitesine
sahiptir. Cift tabla standart olup,
fikstiir ve aparat kullanimina
uygundur. Tabla

yiik kapasitesi 1.500 Kg
kapasiteye sahiptir.

Sifir bosluklu yapi ile tam boyda
+ 0.002 mm hassasiyet garanti HX630G 01,080mm (942.5')
edilmektedir.

HX6306 1,300mm (51.2')

Sertlestirilmis ve taslanmis kutu kizaklar, 3 eksende lineer cetvel standart )
oI_arak ve.rilmektedir. Ayrica 3 eksende de KITAMURA ‘nin patentli sistemi ‘CIFT
VIDALI MIL yine standart olarak mevcuttur.

Operator dostu son teknoloji kontrol iinitesi

Sadece birkag tus ile ofsetleri Kitamura ‘nin bakim destek
Kullanici tarafindan girebilirsiniz. 4 tip dl¢iim fonksiyonu ekranda bakim, onarim  isleme esnasinda hassasiyeti
ozellestirilebilen ana menu, miimkiindiir. Kenar kenar, ve makinadaki parcalarin segimi koruyabilmek icin i1s1 degisimlerini
isleme yontemleri sunan merkez 6l¢iisii, 3 noktaile konusunda kolaylik saglar. kontrol eder. Hassasiyeti +5
gorseller ile beraber dokunmatik  merkez 6l¢iimii ve kése olciisii. mikron ‘dan daha az deger
ekran sayesinde, operatore daha araliginda tutar.
hizh ve kolay program hazirlama Makina iizerinde yerlestirilen 6
ve ayar imkani saglar. adet sensor isiy1 6lcer, izler ve tam

boyda +0.002 mm olacak sekilde
kompanze eder. Bu system 1998
yilindan beri Kitamura ‘nin patentli
sistemidir.
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OH KITAMURA’

Machining Challenges-Simplified®

HXx800G

YATAY SIMPLIFY THE COMPLICATED



TEKNIK OZELLIKLER

Mycenter-HX800G

Tabla Ozellikleri

Tabla Ebadi

Minimum Tabla D6nme Agisi

Aparat Baglama Delik Miktar ve Olgiileri
Maksimum Tabla Yiikii

Maksimum is Pargasi Gapi

Maksimum is Parcasi Yiiksekligi

800 x 800 mm (Standart)
1.000 x 1.000 mm (Opsiyonel)

0.001° (4. Eksen)
M16 x 2.0 x 49 Adet
3.000 kg

©1.525 mm

1.550 mm

Eksen Hareketleri ve Galisma Alani Olgiileri

X Eksen Hareketi

Y Eksen Hareketi

Z Eksen Hareketi

B Eksen Hareketi

is Mili Merkezi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe
is Mili Yiizeyi ile Tabla Merkezi Arasi Mesafe
is Mili Ozellikleri

is Mili Konik Tipi

is Mili Devri

is Mili Tahrik Sistemi

Maksimum is Mili Torku

is Mili Motor Giicii

ilerlemeler

Bosta ilerleme Hizi X, Y, Z

Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z

Bosta ilerleme Hizi (B Eksen)

Palet Ozellikleri

Palet Sayisi

Palet Degisim Siiresi

Takim Degistirme Unitesi

Takim Yiikleme Kapasitesi
Takim Secim Metodu
Takim Tutucu Tipi

Maksimum Takim Capi

Maksimum Takim Uzunlugu
Maksimum Takim Agirhg

Takim Degistirme Siiresi
Gerekli Gii¢ ve Hava
Gerekli Toplam Gii¢
Gerekli Hava

Makina Olgiileri

Makina Taban Alani
Makina Yiiksekligi
Makina Agirligi
Kontrol Unitesi

Kontrol Unitesi

1.550 mm (GiFT ViDALI MiL DiZAYNI)
1.300 mm (GiFT VIDALI MiL DiZAYNI)
1.400 mm (CiFT VIDALI MiL DiZAYNI)
0-360° (4. Eksen)

100-1.400 mm

150-1.550 mm

#50 NST (OPS:HSK-A100)
35-12.000 RPM (OPS : 8.000 RPM)
SANZUMANLI (4 KADEME)

585.9 Nm

40 kW (15 dk) / 22 kW (Stirekli)

60 m/dk
60 m/dk
25 RPM(9.000°/dk)

2 Adet
23sn

62 Takim (OPS : 112, 122, 162, 212
Takim)

Sabit Pota Tipi
BBT-50 (OPS : HSK-A100)

#9125 mm (4320 mm Bir bos yuva
birakarak)

650 mm
30kg
2.1sn(T-T)/ 5.9 sn(C-C)

70 KVA, 200V AC, 3 Faz
0.5 MPa, 410 L/dk

4.295 x 7.119 mm
3.554 mm
28.400 kg

Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik 6zellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakli tutar.

Opsiyonel Ozellikler

is Mili ve Takim Problari

Takim igi Su Verme
Sistemi (70 Bar
basinca kadar)

Sahada adapte
edilebilir 5. Eksen
Doéner Tabla (Her

iki paleticin de

uygulanabilir)

Makina Verimlilik

izleme Yazilimi Coklu Palet

Havuzu
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HX800

« Kutu Kizakli tezgahlar sinifinda, 60 m/dk
ilerleme hiziile Diinya ‘nin en hizli tezgahi.

» @1525x1550 mm parca isleme ebatlariile
muadillerine gore ‘'YUKSEK’ isleme kapasitesi.

- KITAMURA patentli GiF T VIDALI MiL ve GIFT
GERI BESLEME sistemi.

HX800G o1,525mm (260.0)

HX800G 1,550mm (61.0")

« X,Y ve Z eksenlerinde Heidenhain Lineer
Cetvel ve B ekseninde Heidenhain donel cetvel
sistemi.

« 62 takimli sabit pot sistemli ATC standart
olarak sunulmaktadir. Opsiyonel olarak takim
sayisl 212 adede kadar artirilabilir.

« 40 kW motor giicii ve 4 kademe sanzumanli

12.000 RPM BBT-50 is mili standart olarak @1525x1550 mm par¢a isleme kapasitesinin yaninda her
sunulmaktadir. Opsiyonel 8.000 RPM is mili bir tabla 3.000 Kgq yiik tasima kapasitesine sahiptir. Full 4.
devri ve HSK secilebilir. Eksen sayesinde kompleks parcalar ¢ok hizli ve kolay bir

sekilde islenebilir.
» Full 4. Eksen Heindenhain donel cetvel

ile beraber standart olarak verilmektedir.
Bu sayede -10 arc/sn pozisyonlama ve 3

arc/sn tekrarlama gibi yiiksek hassasiyet
dederlerinde, seri olarak parca islenebilir.

KITAMURA ‘nin 1999 yilinda gelistirdigi

patentli ‘GiFT VIDALI MiL' teknolojisi sayesinde agir
parcalarin yiiksek hizlarda gevrilmesi ve islenmesi seri
sekilde yapilabilmektedir.

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilesimli
dokunmatik ekran teknolojisi

Ve 77777777, Sl 4

67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192
blok sayisina kadar artirilabilir 6n blok okuma
degeri.

Sinirsiz yazilim versiyon giincelleme.
FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici
arayiizii.

Kullanim, programlama ve bakim i¢in video
ogreticileri.

~—
Anywhere-RemOte’ programi ile makina durum
S

e-mail bilgilendirmeleri.

Pozisyonlama Hassasiyeti £0.002 mm
(Tam Boyda)

Tekrarlama Hassasiyeti 0.001 mm




Asin biiyiik parcalarin hassas ve hizh islenmesi igin, giiclii ve seri tezgah dizayni

Kitamura dokiim ve kizak yapisi. Sertlestirilmis

'KUTU KIZAK' sistemi ¢ok iyi bir saglamlik ve

titresim s6niimleme saglayarak yiiksek bir talas

kaldirma performansi elde edilmesini saglar. Bu

sayede cok iyi bir yiizey kalitesi ve uzun takim Yiiksek performansli talas
omrii saglanabilir. kaldirma.

« MEEHANITE dokim govde yapisi. 800G modeli, 40kW motor giici,

 Solid Kolon yapisi. 4 kademe sanzuman sistemi

ile yliksek tork elde ederek
miikemmel bir talas kaldirma
performansi sunar. Daha yiiksek
Dokiim Japonya ‘da dokiiliip Kitamura ‘nin talas kaldirma performansi ici
kendi fabrikasinda islenmektedir. 8.000 RPM devirli yiiksek tork

« ‘EL RASPASI' ile miikemmel montaj
performansi.

Sifir bosluklu yapi ile tam boyda + 0.002 mm opsiyonu mevcuttur.

hassasiyet garanti edilmektedir.

Miikemmel Talas Yonetimi

Cift palet DECKER stil talas
konveyorii 100 mikron
dederine kadar filtrasyon
yapabilmektedir. Calisma alani
icerisinde bulunan vidal sistem
ve ylkama sistemleri gikan
talasi tamamen disariya sevk
etmektedir. Bu sayede iyi bir

Sertlestirilmis ve taslanmis kutu kizaklar, yiizey kalitesi ve takim 6mrii

3 eksende lineer cetvel standart olarak elde edilmektedir.

verilmektedir. Ayrica 3 eksende de KITAMURA

‘nin patentli sistemi ‘CIFT VIDALI MiL’ yine

standart olarak mevcuttur.

Operator dostu son teknoloji kontrol iinitesi

Sadece birkag tus ile ofsetleri Kitamura ‘nin bakim destek
Kullanici tarafindan girebilirsiniz. 4 tip dl¢iim fonksiyonu ekranda bakim, onarim  isleme esnasinda hassasiyeti
ozellestirilebilen ana menu, miimkiindiir. Kenar kenar, ve makinadaki parcalarin segimi koruyabilmek icin i1s1 degisimlerini
isleme yontemleri sunan merkez 6l¢iisii, 3 noktaile konusunda kolaylik saglar. kontrol eder. Hassasiyeti +5
gorseller ile beraber dokunmatik  merkez 6l¢iimii ve kése olciisii. mikron ‘dan daha az deger
ekran sayesinde, operatore daha araliginda tutar.
hizh ve kolay program hazirlama Makina iizerinde yerlestirilen 6
ve ayar imkani saglar. adet sensor isiy1 6lcer, izler ve tam

boyda +0.002 mm olacak sekilde
kompanze eder. Bu system 1998
yilindan beri Kitamura ‘nin patentli
sistemidir.
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Machining Challenges-Simplified®

HX1000 (&
HX1250 &

I YATAY SIMPLIFY THE COMPLICATED



Saglam Kutu Kizak Yapisi

Buyuk parcalarin islenmesi, hassasiyet ve saglamlik
icin milkemmel se¢enek

MyCenter HX-1000G modeli agir ve biiyiik parcalarin hassas ve hizli iiretimi i¢in dizayn edilmis bir modeldir.
Sertlestirilmis ‘'KUTU KIZAK' sistemi ¢ok iyi bir saglamlik ve titresim soniimleme saglayarak yliksek bir talas
kaldirma performansi elde edilmesini saglar. Bu sayede cok iyi bir hassasiyet ve yiizey kalitesi saglanabilir.
Optimum hassasiyet icin biitiin birlestirme yiizeyleri el isciligi ‘'RASPA’ yapilarak olusturulmustur. Net makine
agirhgi 57.320 kg ‘dir.

(..0°19) WwQss'L

FEM analiz 6rnegi

Tezgahin sevkiyati parca parga yapilir. Optimum hassasiyet ve kurulum
siiresinin azaltilmasi icin tezgah pargalari fabrikada birlestirilir ve montaj
edilir. Tekrar sokiilerek kuruluma uygun sekilde sevkiyata uygun hale
getirilir. Boylece tezgahin kuruldugunda olusabilecek sorunlarin meydana
gelmemesi saglanir.
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KITAMURA ‘nin patentli sistemi ‘GiFT VIDALI

ML’ teknolojisi ile 36 m/dk hizlara ulasmak
miimkiin olmaktadir. Eksenlerde kullanilan cetvel
sistemi ile sinifinin en iyi hassasiyet degeri elde
edilebilmektedir.

Kutu kizak yollarina talas girmesini 6nlemek igin

Kauguk/Bakir siyiricilar kullaniimaktadir. Her ii¢

eksende de vidali mil sogutma sistemi ile vidah

millerin iIsinmasi onlenir ve istenilen hassasiyet

degerlerinin yakalanmasini saglar. Bu sayede KITAMURA ‘nin gelismis IAC sistemi sayesinde

termal denge saglanarak uzun siireli hassasiyet termal degisimler gévdeye yerlestirilen

saglanacaktir. sensorler tarafindan siirekli kontrol edilerek,
olasi degisimler otomatik olarak kompanze
edilmektedir. Bu sayede miikemmel
hassasiyette isleme yapilabilmektedir.

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilesimli
dokunmatik ekran teknolojisi

Ve 77777777, Sl 4

67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192
blok sayisina kadar artirilabilir 6n blok okuma
degeri.

Sinirsiz yazilim versiyon giincelleme.
FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici
arayiizii.

Kullanim, programlama ve bakim i¢in video
ogreticileri.

~—
Anywhere-RemOte’ programi ile makina durum
S

e-mail bilgilendirmeleri.

Pozisyonlama Hassasiyeti £0.002 mm
(Tam Boyda)

Tekrarlama Hassasiyeti 0.001 mm




Yiiksek Torklu, Sanzumanl, 8.000 RPM is Mili

Az Enerji Cok is.

Standart olarak 40 kW giiciinde 4 kademeli sanzimanl motor
kullanilmaktadir. Bu sayede 235 RPM devrinde 1.625 Nm tork elde
edilmektedir. is mili devri 8.000 RPM ve BBT yapisinda olup bdylece
hassas ve saglam isleme miimkiin olup iyi bir ylizey kalitesi ve takim
omrii elde dilebilmektedir. is mili yag sogutma sistemi ile yiiksek
devirde ve hizda isleme yapilabilir. Daha yiiksek devir ihtiyacinda
12.000 RPM devirli is mili opsiyon olarak alinabilir.

Diisiik Titresim is Mili Tork ve Giig Diyagrami

Torque Power kW
KITAMURA ‘nin orijinal titresim s6niimleme teknolojisi sayesinde
kesme esnasinda olusan titresimler minimize edilir. is mili rulmanlari
bu titresimden minimum etkilenecek sekilde dizayn edildiginden uzun
omiirlii bir is mili performansi elde edilir.

22kW (Cont.)

—-—-- 15 MIN RATIO
——— CONTINUOUS RATIO

Artinlmis Hassasiyet 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

SPINDLE SPEED min !

is milinin 6niinde 4 adet hassas agili rulman, arkasinda 1adet
makarali rulman kullanilarak is mili saglam bir sekilde yataklanmistir.
Yag sogutma sistemi ile yag is mili etrafinda dondiiriilerek termal
kayiplarin 6niine gecilmis olup miikemmel hassasiyet degerlerinin
elde edilmesi saglanmistir.

Operator dostu son teknoloji kontrol iinitesi

Sadece birkag tus ile ofsetleri Kitamura ‘nin bakim destek
Kullanici tarafindan girebilirsiniz. 4 tip dl¢iim fonksiyonu ekranda bakim, onarim  isleme esnasinda hassasiyeti
ozellestirilebilen ana menu, miimkiindiir. Kenar kenar, ve makinadaki parcalarin segimi koruyabilmek icin i1s1 degisimlerini
isleme yontemleri sunan merkez 6l¢iisii, 3 noktaile konusunda kolaylik saglar. kontrol eder. Hassasiyeti +5
gorseller ile beraber dokunmatik  merkez 6l¢iimii ve kése olciisii. mikron ‘dan daha az deger
ekran sayesinde, operatore daha araliginda tutar.
hizh ve kolay program hazirlama Makina iizerinde yerlestirilen 6
ve ayar imkani saglar. adet sensor isiy1 6lcer, izler ve tam

boyda +0.002 mm olacak sekilde
kompanze eder. Bu system 1998
yilindan beri Kitamura ‘nin patentli
sistemidir.



Genis Hacim, Efektif Uretim
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Tek Palette ‘MAKINA’ Uretir

MyCenter HX-1000G biiyiik parcgalarin islenmesi igin
Uretilmistir. Tabla degistirme sistemi 1.550 x 1.450 mm ebatl
bir pargcanin rahat¢a donebilmesine imkan verir ve her bir
tabla 5.000 kg yiik tasima kabiliyetine sahiptir. Bu sistem
parca yilikleme ve bosaltma islemi icin biiyiik kolaylk ve
rahatlik saglar.

Tablalar arasinda bulunan b6lme ayirma plakasi ¢calisma
ortami ile parca yiikleme ortamini miikemmel bir sekilde
birbirinde ayirir. Boylece giivenli ve efektif bir isleme

saglanmis olur.

Guivenli ve Hizh ATC Sistemi

Bakim gerektirmeyen lnite

Hizh bir tiretim performansi i¢in ¢ok hizli bir takim degistirme siiresine
sahiptir. KITAMURA patentli ‘SABIT TiP POTA' sayesinde numarasi
atanan takim siirekli ayni numarada konumlanmaktadir. Bu sayede
programlamada esneklik saglanir. Operasyon zamani gelen takim
potun agzinda bekler, bdylece etkili bir takim degistirme siiresi elde
edilir. Standart takim sayisi 150 adettir. Opsiyonel 200 adede kadar

cikarilabilir.
Yedek Kol
(Takimi
degistirme
potuna
aktarir)
Takim magazini ATC Alani

Degistirme
Potu



Optimum talas tahliye sistemi, iyi bir ylizey kalitesi ve
hassasiyet

- Hem vidali tip hem de bant tipi talas konveyodr sistemi ¢alisma ortaminda ¢ikan talasi efektif bir sekilde ortamdan
disariya sevk etmektedir.

- Anayikama ve selale yikama sistemleri calisma ortamini ¢ikan talaslardan temizlemektedirler.

« Cift palet DECKER stil talas konveyorii 100 mikron degerine kadar filtrasyon yapabilmektedir. Cikan talasin
depolanmasini saglar.
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Ozellestirilebilir kisayol ikon
ekrani.

Kullanici tarafindan
ozellestirilebilen ana menu,
isleme yontemleri sunan
gorseller ile beraber dokunmatik
ekran sayesinde, operatore daha
hizh ve kolay program hazirlama
ve ayar imkani saglar.

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilesimli
dokunmatik ekran teknolojisi

» 67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192
blok sayisina kadar artirilabilir 6n blok okuma
degeri.

« Sinirsiz yazihim versiyon giincelleme.
« FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

+ Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici
arayiizii.

» Kullanim, programlama ve bakim i¢in video
ogreticileri.
_ . .
 Anywhere-RemoOte programi ile makina durum
S
e-mail bilgilendirmeleri.

Pozisyonlama Hassasiyeti £0.002 mm
(Tam Boyda)

Tekrarlama Hassasiyeti #0.001 mm

Operator dostu son teknoloji kontrol iinitesi

Work Set Yardimci Menii.
Sadece birkag tus ile ofsetleri
girebilirsiniz. &4 tip dl¢iim
miimkiindiir. Kenar kenar,
merkez 6l¢iisii, 3 noktaile

merkez 6l¢iimii ve kdse ol¢iisii.

Standart Is1 Degisim Telafi
Fonksiyonu.

Bakim Destek Fonsiyonu.
Kitamura ‘nin bakim destek

fonksiyonu ekranda bakim, onarim
ve makinadaki parcalarin segimi
konusunda kolaylik saglar.

isleme esnasinda hassasiyeti
koruyabilmek i¢in i1si degisimlerini
kontrol eder. Hassasiyeti +5
mikron ‘dan daha az deger
araliginda tutar.

Makina iizerinde yerlestirilen 6
adet sensor isiyi 6lger, izler ve tam
boyda +0.002 mm olacak sekilde
kompanze eder. Bu system 1998
yilindan beri Kitamura ‘nin patentli
sistemidir.

KITAMURA, 1933 yilindan beri Diinyaca tinlii tasarim, miihendislik ve liretim firmasidir.
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TEKNIK OZELLIKLER

Tabla Ozellikleri

Tabla Kalinhg:

Minimum Tabla Dénme Agisi

Aparat Baglama Delik Miktar ve Olgiileri
Maksimum Tabla Yiikii

Maksimum is Pargasi Capi

Maksimum is Parcasi Yiiksekligi

Eksen Hareketleri ve Galisma Alani Olgiileri

Mycenter-HX-1000G
Tabla Ebadi 1.000 x 1.000 mm

Mycenter-HX-1250G

1.250 x 1.250 mm
200 mm
0.007° (4. Eksen)
M16 x 2.5 x 81 Adet
5.000 kg
22.050 mm
1.550 mm

X Eksen Hareketi 2.040 mm (GIiFT VIDALI MiL DiZAYNI)

Y Eksen Hareketi 1.350 mm (GiFT ViDALI MiL DiZAYNI)

Z Eksen Hareketi 1.370 mm (GIFT VIDALI MiL DiZAYNI)

B Eksen Hareketi 0-360° (4. Eksen)

I;erllallleerkem ile Tabla Yiizeyi Arasi 50-1.400 mm

I;erlglf:uzeyl ile Tabla Merkezi Arasi 150-1.520 mm 275-1.640 mm
is Mili Ozellikleri

is Mili Konik Tipi #50 NST

is Mili Devri 20-8.000 RPM (OPS:12.000 RPM)

is Mili Devir ivmelenme
is Mili Tahrik Sistemi
Maksimum is Mili Torku

is Mili Motor Giicii
ilerlemeler

Bosta ilerleme Hizi1 X, Y, Z
Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z
Palet Ozellikleri

Palet Sayisi

Palet Degisim Siiresi

Palet Degistirme Sistemi
Palet Stkma Kuvveti
Takim Degistirme Unitesi
Takim Yiikleme Kapasitesi
Takim Se¢im Metodu
Takim Tutucu Tipi
Maksimum Takim Capi
Maksimum Takim Uzunlugu
Maksimum Takim Agirlig
Takim Degistirme Siiresi
Gerekli Gii¢ ve Hava
Gerekli Toplam Giig
Makina Olgiileri
Makina Taban Alani
Makina Yiiksekligi

Makina Agirhg:

Kontrol Unitesi

Kontrol Unitesi

GURIS teknik zellikleri 5Snceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.

5.145x 9.699 mm

Arumatik®-Mi Kontrol

2.2 sn(0 ve 8.000 RPM ‘e ¢ikis)
SANZUMANLI ( 4 KADEME)
1.624,7 Nm
40 kW (15 dk) / 22 kW (Siirekli)

36 m/dk
36 m/dk

2 Adet

35 sn 40sn

Servo Motor Siiriicii Sistem
9 Ton

150 Takim (OPS : 200,250,300 Takim)

Sabit Pota Tipi
BBT-50

2125 mm (@300 mm Bir bos yuva birakarak)

650 mm
30 kg
5.0sn(T-T)/9.9sn(C-C)

80 KVA, 200V AC, 3 Faz

5.145 x 9.824 mm
3.797 mm
57.320 kg

Arumatik®-Mi Kontrol



YERLESIM PLANI
MYCENTER®  HX1000G6G

On Gériinii

Fi

RONT GUARD OPEN RANGE
3580(151.6")

2040(8.3")

1020 (40.2")

X-AXIS STROKE

| 1020 (40.2)

420(16.5")

3722(146.5")

[l

B !
T

Yan Goriinii

02050 (080.7")

Z-AXIS STROKE

425(16.7")

1370 (53.9")

150(5.9)

I
T

- .
g ! 2
1. " e
¢ i | L —~
\l ; C DOD 5 z
. I T = Ll -
Vil
3385 (133.3") MOVE-INWIDTH g
5139(202.3") MOVE-IN LENGTH
4550(179.1)
2765 (108.9") 5090 (2004) 1664.5 (65.5")
\ 595234 9519.5(374.8")
5145 (202.6") 857.3(33.8") 358(14.1")
6002.3 (236.3") 9877.5(388.9")
Yerlesim Goriiniimii
11340 (446.5")
9877.5(388.9") 801.5(31.6") 661(26")
7855 (309.3") 2022.5(79.6")
7
688.8(27.1") /' —t—\
¥ / )[gq S . a
o . 1 = _
& :/ [ i e IE J =
-~ H =3
I TITIWNE b . :
& i i | s _
< - KOS/ ) &4t 2
3 1000 (39.4") = I S/ S22 N-————- - ] . =
& | N8 e ; g
ALl AR | g . NIRE 2
| X ~ . M | - 8 == < 4
= 3 - | ) 5 000
= — U ‘ S
g &l < / 1 S : 1| .
| 2| El ‘ ST | ' =7
8 7l g ] E@T i 2. ]
g 1 k e b =] i
\ = e = i g
~| H W = o O—O R
2 ‘\‘ ik <
=, Il o
2l 1 o s g
~ . [1= I 793m0 = N
=1 | =1
[ =
g AY
. = |
N 7
o d 18425 (72.5") 180(7.1")
B il
Z-AXIS STROKE < 3485 (137.2)
1370 (53.9") 150 (5.9")
1185(46.7) | 11004331 | 1100(43.3") 1520 (59.83")
4990 (196.5") 2865 (112.8")




YERLESIM PLANI
MYCENTER® HX1250G6G
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Mytrunnion

5 eksen simultane

dik isleme merkezi
ihtiyaclarinizicin 3 model
olarak sunulmustur.

Mytrunnion-46

Mytrunnion-56

Mytrunnion-76

Kompleks 5 eksen simiiltane parca
islemek i¢in hizli, saglam ve uzun 6miirlii
olarak tasarlanmistir.

» Cift kolon gantry tipi konstriiksiyon

« Yerlesik besik tabla tasarimiile is parcgasini, is
miline daha yakin konumlandiriimistir. Bu sayede
dahaiyi bir talas kaldirma ve esneklik elde

edilmistir.

« Meehanite dokiim govde yapisi

« Gercek geometrik hassasiyet icin birlestirme
ylizeyleri ve kutu kizaklarda el is¢iligi raspa

yapilmistir.

Dinamik cift kolonlu yapi,
uzun y eksen hareketi
boyunca istenilen

kesme performansinin
ve hassasiyetin elde
edilmesini miikemmel bir
sekilde saglar.

Y ekseni boyunca simetrik
olarak yerlestirilmis
kizaklar ¢ok iyi bir termal
kararhlk saglar.
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MYTRUNNION

Mytrunnion serisi 5 eksen isleme merkezleri,
yiiksek hassasiyetli ve kompleks pargalarin
tiretimi icin olaganiistii hassasiyet degerleri
verebilmektedir. Havacilik, medikal ve kalip gibi
giliniimiiziin zorlu endiistrilerinde kullanilan
cesitli malzemeleri kesme kapasite ve giiciine
sahiptirler.

Simiiltane 5 eksen gerektiren kompleks pargalarin
islenmesi i¢cin miikemmel se¢imdir.

Ultra yiiksek hasssasiyet degeri +0.002 mm (tam
boyda)

4, Ve 5. Eksenler igin ultra saglam ve hassas roller
gear mekanizma

KITAMURA'nIn orijinal Arumatic-mi kontrol {initesi
kompleks parcalarin seri ve iyi bir ylizey kalitesi
elde edilerek islenmesini ve 5 eksen simiiltane
kontrolii miikemmel sekilde saglar.



« Mytrunnion serisi, 1170x740 mm ebatlarina kadar
kompleks parcalarin, yiiksek hassasiyetle 5 eksen
simiiltane olarak islenmesi i¢in tasarlanmistir ve 3
model olarak sunulmaktadir.

« Xvey eksenleri 50 m/dak bostaki hiz degeri ile cok
hizll hareket ederek essiz bir iiretkenlik saglar.

« Besik tabla ‘sifir’ bosluk ile galisir, 4. ve 5. eksenlerin
hareketi listiin roller gear cam teknolojisi ile
saglanmaktadir.

. is pargasinin is miline yakin konumlandiriimasi gok iyi

bir talas kaldirma ve esneklik saglar.

- Biitiin modellerde 0.001° indekslemeli 150° (-120/+30)

donebilen a ekseni ve 360° dénebilen ¢ ekseni
standart olarak sunulmaktadir.

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilegimli
dokunmatik ekran teknolojisi

Arurrioctiff -

« 67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192 blok
sayisina kadar 6n blok okuma degeri.

« Sinirsiz yazilim versiyon giincelleme.

« FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

« Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici araytizi.

« Kullanim, programlama ve bakim i¢in video

« Odreticileri,

. programi ile makina durum e-mail
bilgilendirmeleri.

Ultra yiiksek hizli takim degistirme sistemi isleme
zamanini kisaltir. Piyasada kullanilan tiim uygulamalar
icin uygundur. 50 ve 60 adet takim sayisi sunulup
opsiyonel olarak 100 adede kadar cikarilabilir.
Operatoriin rahatlkla ulasabilecegdi, makinanin arka
kisminda konumlandiriimistir.
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TEKNIK OZELLIKLER

Mytrunnion-4G
Tabla Ebadi @400 mm
Minimum Tabla Donme Agisi 0.0071° (4. Ve 5. Eksen)
Maksimum Tabla Yiikii 200 kg
Maksimum is Parcasi Capi @550 mm
Maksimum is Pargas! Yiiksekligi 400 mm
X Eksen Hareketi 610 mm
Y Eksen Hareketi 610 mm
Z Eksen Hareketi 500 mm
A Eksen Hareketi 150°(-120° ve +30° arasi)
C Eksen Hareketi 0-360° (Simiiltane 5. Eksen)
!s Mili Yiizeyi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe (A Eksen 0° konumunda 150-650 mm
iken)
Tablanin Yerden Yiiksekligi 750 mm
is Mili Konik Tipi #40 NST (OPS:HSK-A63)
is Mili Devri 40-15.000 RPM (OPS : 20.000 RPM)
is Mili Tahrik Sistemi Direct Drive
Maksimum is Mili Torku 95.5 Nm
is Mili Motor Giicii 22 kW (5 dk) / 7.5 kW (Siirekli)
Bosta ilerleme Hizi X, Y 50 m/dk
Bosta ilerleme Hizi Z 25 m/dk
Bosta ilerleme Hizi A Eksen 50 RPM (18.000° /dk)
Bosta ilerleme Hizi C Eksen 50 RPM (18.000° /dk)
Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z 24 m/dk
Takim Yiikleme Kapasitesi 60 Takim (OPS : 100 Takim)
Takim Segim Metodu Degisken Pot
Takim Tutucu Tipi BBT-40 (OPS : HSK-A63)
Maksimum Takim Capi @75 mm (8150 mm Bir bos yuva birakarak)
Maksimum Takim Uzunlugu 300 mm
Maksimum Takim Agirhg: 10 Kg
Takim Degistirme Siiresi 2.2sn(T-T)/ 5.8 sn(C-C)
Gerekli Toplam Gii¢ 45 KVA, 200V AC, 3 Faz
Gerekli Hava 0.5 MPa, 350 L/dk
Makina Yerlesim Olciileri 2.421x 3.706 mm
Makina Yiiksekligi 2.850 mm
Makina Agirhg: 9.100 kg
Kontrol Unitesi Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik ézellikleri Gnceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakli tutar.



Mytrunnion-5G Mytrunnion-7G

2630 mm 21.000 mm

0.001° (4. Ve 5. Eksen) 0.001° (4. Ve 5. Eksen)
400 kg 2.000 kg

2630 mm 21.1770 mm

500 mm 740 mm

815 mm 1.190 mm

745 mm 1.335 mm

500 mm 765 mm

150° (-120° ve +30° arasi)
0-360° (Simiiltane 5. Eksen)

150° (-120° ve +30° arasi)
0-360° (Simiiltane 5. Eksen)

100-600 mm 150-915 mm

785 mm 1.110 mm

#40 NST (OPS : HSK-A63) #50 NST (OPS : HSK-A100)
20-20.000 RPM 35-12.000 RPM (OPS : 8.000 RPM)
SANZUMANLI (4 Kademe) SANZUMANLI (4 Kademe)

273 Nm 585.9 Nm

22 kW (10 dk) / 7.5 kW (Siirekli) 40 kW (15 dk) / 22 kW (Stirekli)

50 m/dk 50 m/dk

25 m/dk 30 m/dk

5.5 RPM (2.000°/dk) 25 RPM(9.000°/dk)
16.6 RPM (6.000°/dk) 27.5 RPM (9.900°/dk)
24 m/dk 30 m/dk

50 Takim (OPS : 100 Takim) 100 Takim

Sabit Pot Degisken Pot

BBT-40 (OPS : HSK-A63) BBT-50 (OPS : HSK-A100)

@75 mm (@150 mm Bir bos yuva birakarak) 2125 mm (2240 mm Bir bos yuva birakarak)
300 mm 450 mm

10 kg 25 kg

4.9sn(T-T)/9.5sn(C-C) 3.3sn(T-T)/9.7sn(C-C)

45KVA, 200 VAC, 3 Faz
0.5 MPa, 450 L/dk

50 KVA, 200V AC, 3 Faz
0.5 MPa, 400 L/dk

2.428 x 4.665 mm
3.277 mm
17.400 kg

3.724 x 6.326 mm
4.169 mm
33.000 kg

Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik ézellikleri 6nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.

Arumatik®-Mi Kontrol
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OH rKITAMURA’

Machining Challenges-Simplified®

MedlCenterSAX

5 EKSEN DIK
ISLEME MERKEZI



TEKNIK OZELLIKLER

MedCenter 5AX
Tablazelikeri YERLESIM PLANI

Tabla Ebadi 2170 mm
Maksimum Tabla Yiiki 20Kg )
. B
Maksimum Is Pargasi Capi 2220 mm - <
. =l [ |ﬁj
Maksimum Is Pargasi Yiiksekligi 175 mm il __I__
X Eksen Hareketi 254 mm g = el s :
g - oA R S| o &
Y Eksen Hareketi 330 mm gl & & f g 2
Z Eksen Hareketi 330 mm g g ik == 1l s
A Eksen Hareketi 240°(-120°0+120°) 813 re 5
C Eksen Hareketi 0°-360° 2 | él
Is Mili Yiizeyi ile Tabla Yiizeyi 50-380 mm L
Arasi Mesafe y ’
127(5") 127(5")
H .pe oo . 254(10)
Is Mili Merkezi ile Tabla Merkezi _155 ile +175 mm arasi PR
Arasi Mesafe 1200(47.2)
MOVE-IN WIDTH
. 1079 (41.3") 996(39.2")
Is Mili Konik Tipi HSK-E40
is Mili Devri 300-30.000 RPM lﬁ' 11
is Mili Tahrik Sistemi Built-In T 2
: RN N S
Maksimum Is Mili Torku 14.6 Nm | | g Eéj 2
- o | 8|2 A
Is Mili Motor Giicii 18 kW (2 dk) / 15 kW (Stirekli) | g mso(ze.%?* EJ
.- @)
. |PHEN L 1.
Bosta llerleme Hizi X, Y 60 m/dk gk : §
Bosta ilerleme Hizi1Z 50 m/dk AR LS =
Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z 60 m/Dk § H ool P
Bosta ilerleme Hizi (A Eksen) 100 RPM (36.000°/dk) ) e
. COOLANT TANK
Bosta llerleme Hizi (C Eksen) 200 RPM(72.000°/dk)
345(13.6)) 330(11) 1370(53.9")
Kesme ilerlemesi 50 m/dk ¥STROKE
2045(80.5") 592.5(23.3)
Takim Yiikleme Kapasitesi 40 Takim 40 ATC MAGAZINE "4"‘4\"
P OIS | ‘
Takim Tutucu Tipi HSK-E40 i
Maksimum Takim Capi 250 mm % ) /./
© 8 P
Maksimum Takim Uzunlugu 200 mm g i
Maksimum Takim Agirlig 2 kg é . i Z i = = '-\_\
Takim Degistirme Siresi 1.5sn(T-T) % EE % j g '\.\
Gerekli Toplam Giig 30 KVA, 200 V AC, 3 Faz s’ e ~»>-_._§__§/
TABLE 1595(62.8") 450(17.7') POWER SUPPLY
Gerekli Hava 0.5 MPa, 240 L/dk 200V 30KVA
Makina Yerlesim Olciileri 1.200 x 2.000 mm
Makina Yiiksekligi 2.228 mm
Makina Agirhg 4.200 kg
Kontrol Unitesi Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik 6zellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.



6. MedlenterSAX
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Rakipsiz hassasiyet ve ultra kii¢iik yer kaplama alani

Daha 6nce hi¢ bu kadar kii¢iik bir makinada liretim, hassasiyet ve esnekligi bir
araya getirebilen bir makine olmamisti. KITAMURA bu modelde bunu basarmis
durumda. MedCenter-5AX sinifinin en genis ¢alisma alanina sahip, 5 eksen
simiiltane isleme igin ultra hassas ve hizli bir makine olmasina ragmen 3.790 Kg gibi
cok iyi bir agirlik degerine de sahiptir.

Standart Yiiksek Hassasiyet Paket icerigi :

Sinifinin en biiyiik

« Biitiin eksenlerde yiiksek ¢6ziinirliikli lineer cetvel (4. Ve 5. Eksen dahil) >N buyd!
calisma olgiileri

« 67 milyon pulse encoder sistemi Maksimum i parcasi
o 16 mm adimh vidali mil sistemi Cap ve Yikseklik
« Arumatic-Mi Yiiksek hzili igsleme kontrolii. 220 mm x 175 mm
\‘\(\‘\
%\&“\
12 v
r 00mm (4-)



Kompleks ve kiliguk parc¢a isleme makinasi

Yiiksek hizli direk tahrikli 4. Ve 5. Eksen doner tabla

Giliniimiizde rekabette bir adim 6nde olabilmek i¢in 5
eksen isleme daha 6nemli hale gelmeye basladi. Bu
sebeple MedCenter-5AX modelini kompleks pargalarin
ultra hassas ve iyi bir yiizey kalitesinde islenebilmesiigin
4. Ve 5. Eksen doner tablalari doner cetvelli, son derece
saglam ve ultra hizl donanimlar ile yiikledik.

Hareket Bosta ilerleme
A Eksen

+/-120° 100 RPM (36.000°/dk)
C Eksen 0°- 360° 200 RPM(72.000°/dk)

18 kW, 30.900 RPM devirli Built-In
HSK-E4O Is Mili

- Karmasik parcalarin islenmesiigin son derece hassas
ve saglam yapida is miline sahiptir.

 Kii¢lik gapli takimlarin kullanimi igin idealdir.
 Sert frezeleme

« Siiperince finis kabiliyeti

» Kuru kesim i¢in is milinde hava verme 6zelligi

« Yiksek basingli sivi kullanmak i¢in hazirhgi mevcuttur.
70 bara kadar opsiyonel olarak eklenebilir.

Yiiksek performansh ATC ile optimize kesme
siiresi :

MedCenter-5AX, KITAMURA ‘nin patentli Girlini

olan rakipsiz ‘Fixed-Pot’ (Sabit Yuva) teknolojisi ile
donatilmistir. Sirasi gelen takim yuvada beklerken, islemi
biten takim, yuvaya hangi numaraya yiiklenmis ise tekrar
o numaraya birakilir. Takim degistirme oldukga hizl olup,
takim 1.5 saniye icinde degistirilebilmektedir. ATC {initesi
40 takim kapasitesine sahiptir, takimlari yiiklerken veya
bakim yaparken, operatoriin rahat hareket edebilmesi
icin makinanin arka tarafinda konumlandiriimistir.

Uygulamalar icin otomasyon ¢oziimleri

12 Pallet APC System with 280 x °
280mm (11" x 11°) pallet tables.

Esnek otomasyon secgenekleri ile maliyetleri
diisiiriin ve iiretkenligi artirin.

Opsiyonel olarak eklenebilen 12 tablali
otomatik palet sistemi

Robot arayiiz hazirhgi
Otomatik kapi

ozelligi ile e-mail gonderimi ve
makine durum izleme yazilimi
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Supercel L
SERIS|

o ERSEN YATAY
ISLEME MERKEZI



SUPERCELL

SUPERCELL-300G

A Kompleks parc¢alarin iiretimi igin
ideal ¢oziim

KITAMURA SUPERCELL 5 Eksen Yatay isleme
Merkezi ile makinayi insanli veya insansiz olarak
24 saat siirekli galistirabilir boylece rekabet
avantaji elde edebilirsiniz. Oldukga efektif bir
yerlesim alanina sahip olan tezgah, ayni anda
birden fazla, benzer veya farkli pargalarin
islenmesi igin ¢ok paletli ve gok takimli segenekler
sunar. 5 eksen simiiltane galisabildigi igin
parcanin tek baglamada islenip, tamamen
bitirilmesi miimkiindiir. Standart olarak sunulan
vidali mil sogutma, 3 lineer eksende cetvel ve
donel eksende cetvel, IAC sistemi sayesinde
pozisyonlama hassasiyeti(Tam boyda) + 0.002 mm
ve tekrarlama hassasiyeti + 0.001 mm degerleri
garanti edilir.

Otomasyon sistemi ile galisma yetenegi sayesinde
parca ayar ve bitirme siirelerinde ciddi rekabetgi
degerler yakalanabilir.

Efektif talas tahliyesi icin yatay isleme merkezi
konsepti.

XY ve Z eksenlerinde lineer, A ve C eksenlerinde
donel cetvel standart olarak vardir.

BBT is mili yapisinda 20.000 RPM devirli, yiliksek
hizl is mili.

Galisma alani ve takim magazinine kolay erisim.



SC3006, SC4006

Operator dostu son teknoloji

SUPERCELL serisinde is mili pargaya yakin konumda dizayn kontrol tinitesi
edildiginden ¢ok daha efektif bir talas kaldirma ve iyi bir

ylizey kalitesi elde etmenizi saglar. A ve C eksenleri besik

tipi tabla dizaynina sahip olup 360° dénme kabiliyetine

sahiptir. Ayrica donel eksenlerde ‘ROLLER GEAR CAM’ te-

knolojisi kullaniimis olup, hidrolik sikma sistemiile birlikte

essiz bir hassasiyet ve talas kaldirma performansi saglar.

Ozellestirilebilir kisayol ikon Work Set Yardimci Menii.
ekrani. Sadece birkag tus ile ofsetleri
Kullanici tarafindan girebilirsiniz. 4 tip dlglim

lkon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilegimli ozellestirilebilen ana menu, miimkiindir. Kenar kenar,

dokunmatik ekran teknolojisi isleme yéntemleri sunan merkez 8l¢iisii, 3 noktaile
gorseller ile beraber dokunmatik  merkez 6lglimii ve kdse olglisi.

l”‘mﬂ'k@ﬂi ekran sayesinde, operatore daha

hizli ve kolay program hazirlama

imk: glar.
« 67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192 blok Ve ayarimiani sagiar

sayisina kadar 6n blok okuma degeri.
« Sinirsiz yazihm versiyon giincelleme.
« FANUC goriiniimli kullanici ara yiizii.
. Ozellestirilebilir ve gelistirilebilir kullanici

arayiizi.
« Kullanim, programlama ve bakim igin video
dgreticileri. Standart Is1 Degisim Telafi
. programi ile makina durum Fonksiyonu.
. X . Isleme esnasinda hassasiyeti
e-mail bilgilendirmeleri . ) koruyabilmek igin 1s1 degisimlerini
Bakim Destek Fonsiyonu. kontrol eder. Hassasiyeti 5 mikron
q q .- Kitamura ‘nin bakim destek ‘dan daha az deger araliginda tutar.
Pomsyonlama HassaSIyetl +0.002 mm fonksiyonu ek(anda b.aklm, Makina iizerinde yerlestirilen 6
(Tam Boyda) onarim ve makinadaki pargalarin  adet sensor isiy1 élger, izler ve tam
segimi konusunda kolaylik sadlar.  poyda +0.002 mm olacak sekilde
. . kompanze eder. Bu system 1998
Tekrarlama Hassaswetl +0.001mm yilindan beri Kitamura ‘nin patentli

sistemidir.

« SUPERCELL-300G modeli matriks tipi 174 adet takim adedi ile standart olarak sunulur. Opsiyon
olarak 314 takim sayisi ve sabit pot segilebilir.

« SUPERCELL-400G modeli zincir tipi 140 adet takim adedi ile standart olarak sunulur. Opsiyon
olarak 290 takim sayisi ve sabit pot segcilebilir.

« KITAMURA patentli sabit pot, yliksek hizli ATC sistemi sayesinde her takim igin bir pot numarasi
atanir ve bu takim siirekli bu numarada bulunur. Boylece gok daha hizli ve sorunsuz bir takim
yerlesimi ve degisimi sunar.

« 20 istasyonlu palet havuzu, kiiclik veya orta 6lgekli kompleks pargalarin, tam bir otomasyoniile
Uretilmesini saglar. Ister ayni par¢adan 20 adet isterseniz 20 adet farkli parga yiiklenebilir.

7
« Palet havuzu makinanin 6n tarafina miikemmel sekilde adapte edilebilir ve bu sekilde sistem ¢gok e
az bir taban alanina sahip olacaktir. Her palete erisim ¢ok kolay ve rahattir, bdylece parca yiikleme :

ve bosaltma efektif bir sekilde yapilabilir.

« Her iki model icin de opsiyon olarak 40 ve 80 istasyonlu palet sistemi secilebilir.

SUPERCELL



SUPERCELLS modelinin
o6nemli tasarim avantaijlar

KITAMURA ‘nin entegre
calisma kimligi
sayesinde, her paletin
altinda bir IC ¢ipi
yerlestirilmistir ve palet
calisma verilerinin

hizli ve kolay sekilde
palet planlama alt
mendusune iletilmesini
ve depolamasini saglar.

KITAMURA 'nin Otomatik Transfer Robotu bu
model icin 6zel olarak tasarlanmigtir. Sorunsuz
ve hizli bir sekilde palet degistirme olanadi
sunar, hassas ve glivenli JIT operasyonu icin
palet ylikleme ve bosaltma sirelerini kisaltir.

==

Maksimum is Pargasi Olgiileri
Cap ve Yiikseklik

SC3006 SC4006G

Cap

210 mm

400 mm

Yiikseklik

200 mm

300 mm

Hassas ve glicli bir 5 eksen simdiiltane

isleme icin besik tipi tabla SUPERCELLS de
standart olarak sunulmaktadir. Opsiyonel
olarak model secimine gére 120 palet ve 314

adet takim secilebilir.



SUPERCELL

SUPERCELLS, 6zel iiretim ihtiyaglarinizigin
2 model olarak sunulmaktadir.

SUPERCELL-300G
Eksen Hareketleri : 460 mm x 510 mm x 560 mm

SUPERCELL-400G
Eksen Hareketleri : 510 mm x 510 mm x 510 mm



Tabla Ozellikleri

Palet Ebadi

Minimum Tabla Donme Agisi
Maksimum Palet Yiikii
Maksimum is Pargasi Gapi

Maksimum is Pargasi Yiiksekligi

SUPERCELL-300G

2200 mm

0.001° (4. Ve 5. Eksen)
20 kg

2210 mm

200 mm

Eksen Hareketleri ve Galisma Alani Olgiileri

X Eksen Hareketi
Y Eksen Hareketi
Z Eksen Hareketi
A Eksen Hareketi
C Eksen Hareketi
is Mili Yiizeyi ile B Eksen Merkezi Arasi Mesafe

is Mili Merkezi ile A Eksen Merkezi Arasi
Mesafe

i Mili Ozellikleri

is Mili Konik Tipi

is Mili Devri

is Mili Tahrik Sistemi
Maksimum is Mili Torku
is Mili Motor Giicii
ilerlemeler

Bostailerleme Hizi X, Y, Z
Bosta ilerleme Hizi A Eksen

Bosta ilerleme Hizi B Eksen
Kesme ilerleme Hizi
Palet Ozellikleri

Palet Sayisi

Takim Degistirme Unitesi
Takim Yiikleme Kapasitesi
Takim Secim Metodu

Takim Tutucu Tipi

Maksimum Takim Capi
Maksimum Takim Uzunlugu
Maksimum Takim Agirligi

Takim Degistirme Siiresi

Gerekli Gii¢ ve Hava
Gerekli Toplam Gii¢
Gerekli Hava

Makina Olgiileri
Makina Yerlesim Olgiileri
Makina Yiiksekligi
Makina Agirhg:

Kontrol Unitesi

Kontrol Unitesi

460 mm

510 mm

560 mm

150°(-120° ve +30° arasi)
0°-360°

60-520 mm

(-100) - 410 mm

#40 NST

200-20.000 RPM

Built-In

118 Nm

22 kW (15 dk) / 18.5 kW (Stirekli)

60 m/dk
50 RPM (18.000°/dk)

50 RPM (18.000°/dk)
60 m/dk

20 Adet ( OPS : 40, 80)

174 Takim (OPS : 230, 258, 314 Takim)
Sabit Pot

BBT-40

@95 mm (4150 mm Bir bos yuva birakarak)
350 mm

10 kg

1.3sn(T-T)/ 2.5Sn(C-C)

55 KVA, 200 V AC, 3 Faz
0.5 MPa, 350 L/dk

3.835 x 6.006 mm
2.682 mm
15.200 kg

Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik ézellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.

SUPERCELL-400G

2350 mm

0.007° (4. Ve 5. Eksen)
54 kg

2365 mm / @ 400
300 mm

510 mm

510 mm

510 mm

150°(30° ve -120° arasi)
0°-360°

100-610 mm

(-200) - 310 mm

#40 NST

20-20.000 RPM

SANZUMANLI (4 Kademe)
273 Nm

15 kW (15 dk) / 7.5 kW (Stirekli)

50 m/dk
6.7 RPM (2.400°/dk)

33.3 RPM(12.000°/dk)
50 m/Dk

20 Adet ( OPS : 40, 80)

140 Takim (OPS : 190, 290 Takim)

Sabit Pot

BBT-40

295 mm (4150 mm Bir bos yuva birakarak)
350 mm

10 kg

2.1Sn(T-T)/ 5.0 Sn(C-C)

45 KVA, 200 V AC, 3 Faz
0.5 MPa, 350 L/dk

4.107 x 6.042 mm
2.712 mm
18.800 kg

Arumatik®-Mi Kontrol
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BRIDGE center
SERISI

_ KOPRU TIPI
ISLEME MERKEZI



Bridgecenter modelleri, blylik is
parcalarinin islenmesi i¢in 4 model
olarak sunulmaktadir.

* Biitiin modellerde opsiyonel olarak, 2 tabla segenegi
ile birlikte otomatik tabla degisim 6zelligi kullanilabilir.

Bridgecenter-66
Eksen Hareketleri:
60"x 43"x 28"

(1,530 x 1,095 x 710mm)

Bridgecenter-86
Eksen Hareketleri:
80"x43"x 28"

(2,032 x 1,095 x 710mm)

Bridgecenter-10G6
Eksen Hareketleri:
100" x 64" x 32"

(2,540 x 1,615 x 800 mm)

Bridgecenter-126
Eksen Hareketleri:
120" x 64" x 32"

(3,050 x 1,615 x 800mm)

Kitamura cift kolon makina imalatinda
80 yili askin bir deneyime sahip
olup, patentli 6zel tasarimlari

kullanmaktadir.

Temel olarak ¢ift kolon képrii tipi isleme merkezleri
dokiim malzemeden yapilan alt taban, kare 6lciitlerinde
destek kolonlari ve liggen seklinde kiris (y ekseni)
yapilarindan olusmaktadir. Bu yapi ve dokiim gévde
sayesinde cok iyi bir rijitlik ve yliksek kesme kapasitesi

saglamaktadir.

Uzun siireli hassasiyet degerini koruyabilmek igin
birlestirme yiizeyleri ve kizaklar, el is¢iligi ile raspa

yapilarak olusturulmustur.

KITAMURA Patentli
Ucgen Crossrail Yapi

Bu yapida, is milinin
agirhgi ve isleme
sirasinda olusan

kesme kuvvetleri gcok

iyi dengelendidi icin,
miikemmel bir hassasiyet
ve ¢ok iyi bir yiizey
kalitesi elde edilebilir. is
mili merkezinin z eksen
kizaklarina mesafesinin
cok yakin olmasi sebebi
ile x hareketi boyunca
cok iyi bir termal kararllik
elde edilecektir.

Standart Yap:

Bu tip yapida is mili
merkezinin z eksen
kizaklarina daha uzak
mesafede yapiimis
olmasi olusan kesme
kuvveti ve is mili
agirhgini dengelemekte
yetersiz kalabilmektedir.
iyi bir yiizey kalitesi ve
gliclii bir talas kaldirma
yakalanamamaktadir.
Uzun siireli kullanimlarda
hassasiyetlerde
problemler ortaya
cikabilmektedir.
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BRIDGECENTTEHR

BUYUK iS PARCALARININ iSLENMESI

iCiN IDEAL MAKINALARDIR.

Bridgecenter modelinin ilk dnciisii 45 yil 6nce
tretilmistir. Gliniimiize gelene kadar gelistirilmis

ve performansi artiriimistir. Kullanim amaci olarak
kalipgilik, hassas parca isleme ve yiiksek talas kaldirma
performansi gereken yerler gibi genis bir kullanim alani
mevcuttur. Kullanim amacina gore ¢esitli is mili ve devir
segenekleri mevcuttur.

Bridgecenter-86

Rakipsiz bir hassasiyet degeri +0.002 mm (tam boyda)
Kutu kizak yapisi

3 eksende linner cetvel

Muadillerine gore rakipsiz bosta ilerleme hizi
Muadillerine gore daha az yer kaplar

Yiiksek performansli ¢ift katli talas bosaltim sistemi
40 takimli sabit pot atc (opsiyonel 80 takim olabilir)
AlrurmarifMi cnc kontrol sistemi



Miikemmel bir talas kaldirma performansi igin
sanzumanh is mili sistemi.

- Diisilik devirde yiiksek talas kaldirma kapasitesi ve
yiiksek devirde miikemmel yiizey kalitesi segenegi
sunar. 4 kademeli segim ile enerji sarfiyati minimuma
indirilir ve maksimum verimlilik elde edilir.

« Bbt is mili tutucu yapisi ile optimum rijitlik,
miikemmel bir yiizey kalitesi ve uzun bir takim 6mrii
elde edilmis olur.

» Bbt-40 sistemicin 20.000 rpm ve bbt-50 sistem
icin 12.000 rpm devir hizlari standart olarak
sunulmaktadir.

ikon olarak olusturulmus kisa yollar ile etkilesimli
dokunmatik ekran teknolojisi

lrumaﬂk’t

67 milyon puls encoder teknolojisi ile 8.192 blok
sayisina kadar 6n blok okuma degeri.

« Sinirsiz yazihm versiyon giincelleme.
« FANUC goriiniimlii kullanici ara yiizii.

« Kullanici tarafindan tamamen 6zellestirilebilir ve
genisletilebilir.

« Kullanimile ilgili video ve 6rnek programlama
dosyalari.

. programi ile makina durum e-mail
bilgilendirmeleri

Genis i¢ hacim - ideal tabla yiik kapasitesi

« Tabla ebadi 1.370x3.500 mm ve y eksen hareketi 1.615
mm dederlerine kadar ¢cikmaktadir.

» Genisi¢ hacim ve 6.000 kg ‘a varan tabla yiik tasima
kapasitesi.

« is alani operatdr igin kolaylastirilmistir. ig ige girip
acilabilen kapilar, donebilir kontrol linitesi paneli
ve parca yiikleme ve bosaltma igin acilabilir tavan
boliimii verimliligi list diizeyde artirmaktadir.
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BRIDGECENTTEHR

SERISI

[ ] [ 1J [ ]
TEK“IK OZELLIKLER Bridgecenter-6G #40/#50 Bridgecenter-8G #40/#50

Tabla Ebadi 900x1800 mm 900x2500 mm

Tabla T Kanal Olgileri (GenislikxAdet) 18x7 18x7

Maksimum Tabla Yiiki 3.000 kg 3.500 kg

Tabla Yiizeyi ile Zemin Mesafesi 862 mm 862 mm

X Eksen Hareketi 1.530 mm 2.032 mm

Y Eksen Hareketi 1.095 mm 1.095 mm

Z Eksen Hareketi 710 mm 710 mm

is Mili Yiizeyi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe 152-862 mm 152-862 mm

Kolonlar Arasi Mesafe 1.143 mm 1.143 mm

is Mili Konik Tipi #40 NST veya #50 NST #40 NST veya #50 NST

is Mili Devri 20-20.000 RPM (#40), 35-12.000 RPM 20-20.000 RPM (#40), 35-12.000 RPM
(#50) (#50)

is Mili Tahrik Sistemi SANZUMANLI (4 Kademe) SANZUMANLI (4 Kademe)

Maksimum is Mili Torku 266.4 Nm (#40), 585.9 Nm (#50) 266.4 Nm (#40), 585.9 Nm (#50)

is Mili Motor Giicii 22 kW (15 dk.) / 15 kW (Stirekli) (#40), 40 22 kW (15 dk.) / 15 kW (Stirekli) (#40), 40

kW (15 dk / 22 kW (Stirekli) (#50) kW (15 dk / 22 kW (Stirekli) (#50)
Bosta ilerleme HizI X, Y, Z 24 m/dk 24 m/dk
Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z 24 m/dk 24 m/dk
Takim Yiikleme Kapasitesi 40 Takim (OPS : 60, 80 Takim) 40 Takim (OPS : 60, 80 Takim)
Takim Segim Metodu Sabit Pot Sabit Pot
Takim Tutucu Tipi BBT-40, CT (BT)50 BBT-40, CT (BT) 50

@75 mm (@127 mm Bir bos yuva @75 mm (2127 mm Bir bos yuva
Maksimum Takim Capi birakarak) (#40), 8125 mm (4220 mm Bir ~ birakarak) (#40), 8125 mm (4220 mm Bir

bos yuva birakarak) (#50) bos yuva birakarak) (#50)

Maksimum Takim Uzunlugu 400 mm 400 mm
Maksimum Takim Agirligi 10 kg (#40), 20 kg (#50) 10 kg (#40), 20 kg (#50)
Takim Degistirme Siiresi 6.6 sn(T-T)/12sn(C-C) 6.6sn(T-T)/12sn(C-C)

35 KVA (#40) - 45 KVA (#50), 200 V AC, 35 KVA (#40) - 45 KVA (#50), 200 V AC,

Gerekli Toplam Gii¢ 3 Faz 3Faz

Gerekli Hava 0.5 MPa, 400 L/dk 0.5 MPa, 400 L/dk

3.339 x 4.576 mm (#40)

3.470 x 4.576 mm (#50) 3.470x 6140 mm

Makina Yerlesim Olgiileri (GenislikxUzunluk)

Makina Yiiksekligi 3.883 mm 3.883 mm
Makina Agirhig 17.200 kg 20.000 kg
Kontrol Unitesi Arumatik®-Mi Kontrol Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik 6zellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.



6G -8G6G - 106G - 126G «&prii Tipi isleme Merkezi

Bridgecenter-10G Bridgecenter-126
Tabla Ebadi 1.370x3.000 mm 1.370x3.500 mm
Tabla T Kanal Olgileri (GenislikxAdet) 18x5 18x5
Maksimum Tabla Yiikii 6.000 kg 6.000 kg
Tabla Yiizeyi ile Zemin Mesafesi 897 mm 897 mm
X Eksen Hareketi 2.540 mm 3.050 mm
Y Eksen Hareketi 1.615 mm 1.615 mm
Z Eksen Hareketi 800 mm 800 mm
is Mili Yiizeyi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe 150-950 mm 150-950 mm
Kolonlar Arasi Mesafe 1.696 mm 1.696 mm
is Mili Konik Tipi #50 NST #50 NST
is Mili Devri 35-12.000 RPM 35-12.000 RPM
is Mili Tahrik Sistemi SANZUMANLI (4 Kademe) SANZUMANLI (4 Kademe)
Maksimum is Mili Torku 585.9 Nm 585.9 Nm
is Mili Motor Giicii 40 kW (15 dk.) / 22 kW (Stirekli) 40 kW (15 dk.) / 22 kW (Siirekli)
Bosta ilerleme HizI X, Y, Z 24 m/dk 24 m/dk
Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z 24 m/dk 24 m/dk
Takim Yiikleme Kapasitesi 40 Takim (OPS : 60, 80 Takim) 40 Takim (OPS : 60, 80 Takim)
Takim Segim Metodu Sabit Pot Sabit Pot
Takim Tutucu Tipi BBT-50 BBT-50

. 2125 mm (8220 mm Bir bos yuva 2125 mm (@220 mm Bir bos yuva

Gl ETUEL (T birakarak) birakarak)
Maksimum Takim Uzunlugu 400 mm 400 mm
Maksimum Takim Agirligi 20 kg 20 kg
Takim Degistirme Siiresi 6.6 sn(T-T)/ 14 sn(C-C) 6.6 sn(T-T)/ 15 sn(C-C)
Gerekli Toplam Gii¢ 50 KVA, 200 V AC, 3 Faz 50 KVA, 200 V AC, 3 Faz
Gerekli Hava 0.5 MPa, 400 L/dk 0.5 MPa, 400 L/dk
Makina Yerlesim Olgiileri (GenislikxUzunluk) 4.168 x 7.545 mm 4.166 x 8.735 mm
Makina Yiiksekligi 4.006 mm 4.006 mm
Makina Agirhg 27.000 kg 30.000 kg
Kontrol Unitesi Arumatik®-Mi Kontrol Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik 6zellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.
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MYCENTER®3020G

YUKSEK HASSASIYETLI ISLEME MERKEZi




Hassas ve optimum verimli parcalar
liretmek icin dizayn edilmistir.

Zor Olani Basarin

Diinya standartlarinda JAPON tasarim ve (iretimi,
kompakt bir makina, kullanim kolayligi ve operator
rahatligi. Bunlarin hepsi Mycenter-3020G de var.

Mycenter-3020G'yi tercih sebebi

yapan ozellikler Meehanite dokiim gbévde yapisi ve birinci sinif bilesenler

kullanilarak bu model yillarca sorunsuz ¢alisacak bir

« KITAMURA ‘nin kendi biinyesinde lirettigi ve makinaya donusturuimustur.

isledigi, sertlestirilmis, taslanmis ve 6zel
elisciligi ' RASPA' yapilmis KUTU KIZAKLAR
(X ve Y eksenleri igin). Makarali tip LINEER
KIZAK (Z Ekseni igin).

Gliglii ve donanimli Arumatic-Mi kontroliin yetenekleri
ile beraber, son derece rijit ve yiliksek devirli is mili
donanimiyla, her tiirlii malzemenin hassas ve kaliteli
islenmesine olanak verir. Kalip, havacilik ve hassas parc¢a
« Cok gesitli malzemeleri kolayca kesmek isleyen sektorlerin vazgegilmez bir pargasi olacaktir.
icin SAGLAM ve HIZLI bir makina. Kalip,
havacilik, otomotiv ve hassas genel
parcgalar gibi sektorlerde kullanim alani
vardir.

 Sinifinin en hizl tezgahlarindan biridir ( X ve
Y : 50 m/dk, Z : 36 m/dk)

« Son teknoloji Arumatic-Mi kontrol ile
hassas parca isler ve iyi bir ylizey kalitesi
elde edebilirsiniz. Dokunmatik ekran
teknolojisi ile hizli ve kolay program
yapabilir ve kontrol linitesinin sundugu
avantajlar ile makinayi gok daha efektif
kullanabilirsiniz.

Teknoloji ve Ustaligin Miikemmel Karigimi

KITAMURA sertifikali teknisyenler, montaj edilmesi gereken tiim yiizeyleri
elile ‘'RASPA' yapar. Bu geleneksel yontem montaj yiizeylerinin tam olarak
temasini saglar ve hassas hizaya getirir. Bu sebepledir ki, uzun siireli
kullanimlarda yiliksek performans ve hassasiyet uzun siire korunacaktir.
KITAMURA karesellik, paralellik ve dikligi ayarlamak i¢in asla geometrik
kompanzasyon kullanmaz. Elle ‘'RASPA’ yapilmis olan yiizeyler sebebi ile
mutlak TGA (Gergcek Geometrik Dogruluk) saglanmis olur.

Pozisyonlama Hassasiyeti : + 0.002 mm (Tam Boyda) / Tekrarlama Hassasiyeti : + 0.001 mm



Kiiclik ve Orta ebatta pargalari islemek igin IDEAL makina

MyCenter-3020G modeli kiigiik ve orta ebatta
pargalarin islenmesi i¢in ideal bir makinadir.
Genis g¢alisma alanina sahip olup, 500 mm x
860 mm odlgiilerinde standart olarak sunulan
tabla ile ister tek biiylik par¢a isterseniz kiigiik
birden fazla parganin islenmesi igcin olanak
saglar. Daha kompleks pargalarin islenmesi igin
opsiyonel eklenebilecek tek veya iki eksenli
divizoér icin genis baglama alanina sahiptir.
Kabiliyeti yiliksek Arumatic-Mi kontrol linitesi,
son derece rijit ve glglii is mili ile sert ve
kompleks parcalarin iistesinden kolayca gelir.
Talas yonetimi igin tabani yikayan sogutma
sivisi ile beraber alt tabanin her iki yaninda yer
alan vidali konveyor sistemi ile donatilmistir.
Bu sayede talasin ortamdan giivenli ve etkili bir
sekilde uzaklastiriimasi saglanir.

Verimli Takim Kullanimi

Verimli takim kullanimi igin, sirasi gelen
takim yuvada bekletilerek hizl bir
takim degisim zamani elde edilir. Ayrica
rastgele se¢im 6zelligi sayesinde,
magazin en kisa yoldan sirasi gelen
takima ulasir. 30 adet takim yuva sayisi
islemede takim sinirlamasini ortadan
kaldirir.

Rakipsiz Performans ve Hassasiyet

KITAMURA patentli olan IAC (Yiiksek
Verimli Akilli Kontrol Teknolojisi)
tezgahla beraber standart olarak

sunulmaktadir. Tezgahin kritik
noktalarina yerlestirilen sensorler
sayesinde siirekli is1 l¢limi yapilip, bu
yazihim tarafindan degerlendirilmektedir.

Vidali mil sogutma sistemi
standart olup, uzun siireli
agir kesme sartlarinda
olusabilecek termal
genlesmeyi 6nleyerek,
hassasiyetin siirekli istenilen
degerde kalmasini saglar.

67 milyon darbe kodlayici teknoloji
ile birlikte 16 mm ‘lik kiigiik adimli
vidal mil kullanilarak hassas ve
ylizey kalitesi milkemmel olan bir
isleme kalitesi sunar. Bu sistemiile
normal islemeye gore 4 kat daha
plriizsiiz ylizey kalitesi elde etmek

miimkiinddir. Bu sayede makinanin hassasiyeti siirekli
olarak 5 mikron ve asagisinda tutulur.
. . MyCenter-30206 Serisi
Guc ve Hiz Bir Arada 15.000 RPM i Mili
TR ore s mili Tork ve Giig Diyagrami
Standart olarak 15.000 RPM devirli is mili o Madtine ype3020GSees/ 15000m"__ ey
sunulmaktadir. Tahrik sistemi direk bagh O
sistem olup miitkemmel bir yiizey kalitesi elde .
edilir. Bdylece islenen parcalarin polisaj islemi e
. . . . 7.5KW (Cont, EEETY
yapilmadan, sadece makinada islenmesi yeterli e
. . .. . 0
olacaktir. Daha sert malzemelerin iglenmesi igin
20.000 RPM ve 4 kademeli is mili opsiyon olarak o Lty T o
segilebilir, béylece hizin yaninda gii¢ de elde Ay S
edilmis olur.
MyCenter-30206 Serisi
. 20.000 RPM is Mili
Cift kontakli BBT yapisini tezgahta standart vt
olarak sunarak iyi bir ylizey kalitesi ve uzun o mEmm——_an
takim 6mrii elde edilmis olur. o | s

‘/ Lo 3kwasmn) s

11KW (30min)

7.5kW (Cont.)

is Mili Devri (<107 min"

70



TEKNiIK OZELLIKLER

MYCENTER*'3020G
Tabla Ebadi 500 x 860 mm
T Kanal Olgiisii ve Adedi 18 mm /5 Adet
Maksimum Tabla Yiiki 500 kg
X Eksen Hareketi 762 mm
Y Eksen Hareketi 510 mm
Z Eksen Hareketi 510 mm
is Mili Merkezi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe 100-610 mm
Z Eksen Kolon Kizaklari ile Tabla Merkezi Arasi Mesafe 315-825 mm
is Mili Konik Tipi #40 NST
is Mili Devri 40-15.000 RPM 20-20.000 RPM
is Mili Tahrik Sistemi Direct Drive 4 Kademe Sanziman
Maksimum is Mili Torku 95.5Nm 273 Nm
is Mili Motor Giicii 15 kW (15 dk) / 7.5 kW (Siirekli) 15 kW (15 dk) / 7.5 kW (Stirekli)
Bosta ilerleme Hizi X, Y 50 m/dk
Bosta ilerleme Hizi Z 36 m/dk
Kesme ilerleme Hizi X, Y, Z 36 m/dk
Takim Yiikleme Kapasitesi 30 Takim
Takim Segim Metodu Degisken Pot
Takim Tutucu Tipi BBT-40
Maksimum Takim Capi @75 mm (8150 mm Bir bos yuva birakarak)
Maksimum Takim Uzunlugu 300 mm
Maksimum Takim Agirligi 8kg
Takim Degistirme Siiresi 2.2Sn(T-T)/ 4.4 Sn(C-C)
Gerekli Toplam Gii¢ 30 KVA, 200V AC, 3 Faz
Gerekli Hava 0.5 MPa, 300 L/dk
Makina Taban Alani 3.282 x 3.124 mm
Makina Yiiksekligi 2.925 mm
Makina Agirhig 5.860 kg
Kontrol Unitesi Arumatik®-Mi Kontrol

GURIS teknik ézellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.

n
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Arurrroti -

KITAMURA ‘nin orijinal
Arumatik®-Mi kontrol linitesi hem
kullanici dostu hem de oldukga
donanimlidir. Genis ve buyiik 19"
LCD dokunmatik ekran ile ayar,
bakim ve gorsellere ulasim gok
rahat ve kolaydir. Bu sayede
setup zamani kisaltilarak verim
artiriimistir. Kullanicinin kendine
ozel belirleyebilecegdi durumlar
oldugunda kisisellestirilme
yapilabilir.

Ultra Yiiksek Hizli ve Hassas SSS (Siiper Piiriizsiiz Yiizey)
Kontrolii

SSS kontrolii yiiksek devir ve hizda kesmeyi iyilestirir ve
her eksen igin hizlanma/yavaslama siirelerini optimize
eder. Boylece yiiksek bir hassasiyet degeri ile birlikte
oldukeca kisaltiimis isleme siiresi elde etmenizi saglar.

« 8.192 blok kadar ileriyi gorebilir.

« 270 m/dk hiz ile saniyede 4.500 blok
okuyabilir.

« Miilkemmel yiizey kalitesi
» Kalip ve 3D isleme igin idealdir.

« Daha piiriizsiiz ve hizli isleme.

Rakipsiz Hassasiyet ve Performans

Yiiksek hizli 180° donen palet degistirme sistemi ile maksimum

Uretim performansi yakalanabilir. MyCenter-3020G Sparkchanger
modeli tam bunun i¢indir. Par¢a takma ve s6kme siiresini sifira
indiren bu sistem ile birlikte, cok hizli bir takim degistirme ve yiiksek
takim yuvasi adedi ile beraber miikemmel bir liretim performansi

sunar. Ayrica kompleks pargalarin islenmesi igin opsiyon ilave

edilebilecek tek veya iki eksenli divizor, her iki tablaya da adapte
edilebilir. KITAMURA uyguladigi 6zel bir sistemle divizor ‘lin tezgaha

adaptesinde hicbir problem olmadan bunu gercgeklestirir.

MyCenter-3020G Sparkchanger TEKNiK OZELLIKLER

Maksimum Tabla Yiki 200 kg

is Mili Yiizeyi ile Tabla Yiizeyi Arasi Mesafe 125-635 mm

Gerekli Taban Alani 3.415 mm x 3.100 mm

Makina Yiiksekligi 3.075 mm

Makina Net Agirhigi 7.980 kg

Anywhere-Remote' Email Durum Bildirimleri

Makina liretim verilerine her zaman ve her yerden
ulasabilirsiniz. Bu veriler kullanici tarafinda
ozellestirilebilir ve mobil cihazlar veya bilgisayar
ile verilere ulasabilirsiniz. Anywheeremote TV, tek bir
ekranda 6 adet makinanin durumunu izleme imkani
sunar.

Opsiyon olarak daha fazla makina izleme imkani
mevcuttur. MTConnet adaptorii de mevcut izleme
sistemleri ile adapte olunabilmesi icin diger bir
secenektir.

Renishaw Set ve Yardim

Bu 6zellik sayesinde kullanici prob ile 6lclimii ok
daha hizli ve rahat yapabilecektir. Program kullaniciyi
yonlendirecek ve gerekli makina kodunu otomatik
olarak olustur, kontrole yiikler.

”
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YUKSEK HASSASIYETLI ISLEME MERKEZI
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TEKNIK OZELLIKLER
center-4,
‘”y ® Xy Tabla Ozellikleri

Tabla Ebadi 500 x 1.120 mm
Kigik alanda biyuk verim. Hiz ve gig bir T Kanal Olgiisii ve Adedi 18 mm / 5 Adet
arada. Arumatik®-Mi Pro kontrol {initesi ile i L 000
desteklendiginde ortaya gercek bir performans Maksimum Tabla Yuku 1000 kg
tezgahi ¢ikiyor: MyCenter-4XV Eksen Hareketleri ve Calisma Alani Olgiileri
. . . X Eksen Hareketi 1.020 mm
Performans Ozellikleri : Y Eksen Hareketi 510 mm
« Giglii ve yiliksek hassasiyetli is mili, 31 kW motor Z Eksen Hareketi 510 mm
giiciinde. is Mili Merkezi ile Tabla Yiizeyi 100-610 mm
« Yiiksek kapasiteli 40 takimli ATC. Arasi Mesafe
« Esnek X, Y, Z hareketleri 1.020x510x510 mm. Is Mili Ozellikleri
« Dokiim konstriiksiyon gévde. 5l el s Ui #4ONST
. Masurali tip lineer kizak sistemi. !S Mili Devri LA
- Kompakt taban yerlesimi. Kapladigi alan Is Mili Tah"'f Sistemi Euilizln
3.039x2.293 mm. Maksimum Is Mili Torku 141 Nm
ilerlemeler
Makas mekanizmali ve senkronize Bosta ilerleme Hizi X, Y 52 m/dk
hareket eden iki pargali kapi. Giivenlik Bosta ilerleme Hizi Z 48 m/dk
icin standart kapi kilidi. .
Kesme llerleme Hiz1 X, Y, Z 20 m/dk
40 takimh ATC standart. . Piota et
Kolay yerlesim ve bakim igin Takim Degistirme Unitesi
arka yiikleme istasyonu. Takim Yiikleme Kapasitesi 40 Takim
Takim Segim Metodu Degisken Pot
Takim Tutucu Tipi BBT-40
Maksimum Takim|Gap) @75 mm (8150 mm Bir bos yuva bira-
karak)
Maksimum Takim Uzunlugu 300 mm
Maksimum Takim Agirhg 7kg
Takim Degistirme Siiresi 2.2Sn(T-T)/ 4.2Sn(C-C)
Makina Olgiileri
Makina Taban Alani 3.039x2.293 mm
Makina Yiiksekligi 2.824 mm
Makina Agirhgi 5.620 kg
Arumatik®-Mi APro CNC Kontrol Unitesi
Kontrol tinitesi. Donebilir -
yapisi ile operatér rahathigi  Kontrol Unitesi Arumatik®-Mi Pro Kontrol
sunar.

GURIS teknik zellikleri 5nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakli tutar.
Standart talas $ 9

konveyo6ri. Makinanin
sag veya sol yanina
adapte edilebilir.

MyCenter-4XV, kaba isleme ve hassas isleme Cikan talasin helezonlara dokiilmesi igin uygun
icin uygun bir tezgahtir. Gii¢ ve hassasiyet bir tasarim.

arada. « Yikama sistemi mevcuttur.
3 set masurali tip Lineer Kizak « Tabanin her iki tarafinda vidali tip konveyor
Sistemi. Rijit, hassas ve uzun sistemi.

omrld. « Tiim eksenlerin lizeri korum saci ile kaphdir.
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